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— Medidas correctoras (se utilizaran los horizontes superficiales
del suelo acopiados; se riparan las pistas una vez finalizada la
extraccion; se restituira topograficamente el terreno; se inertizarian
los suelos caso de producirse algin tipo de vertido; se utilizaran
los caminos actuales).

Se adjuntan varios planos a la Memoria General, que son: situa-
cion, geologia, accesos, planta general, método de explotacion y
restauracion y, finalmente, cuenca visual.

El' presupuesto de restauracion ambiental asciende a 24.580
(VEINTICUATRO MIL QUINIENTOS OCHENTA) euros.

RESOLUCION de 4 de abril de 2005, de la
Direccién General de Medio Ambiente, por la
que se otorga autorizacion ambiental
integrada a A.G. Cementos Balboa, S.A., para
la fabrica de cemento en el término
municipal de Alconera.

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero.- Con fecha de 2 de agosto de 2004 tiene entrada en la
Direccion General de Medio Ambiente (DGMA), la Solicitud de
Autorizacion Ambiental Integrada (AAI) para la Fabrica de Cemen-
to a nombre de A.G. CEMENTOS BALBOA, S.A., en el término muni-
cipal de Alconera (Badajoz).

Segundo.- EI proyecto consiste en la instalacion de una fabrica de
cemento con una capacidad de produccion de 3.200 toneladas al
dia de clinker y 3.500 toneladas al dia de cemento tipo Portland.
Esta actividad industrial estd incluida en el dmbito de aplicacion
de la Ley 16/2002, de prevencion y control integrados de la
contaminacion.

Las instalaciones de la fabrica de cemento estan localizadas en la
Parcela 163 del Poligono 6, del término municipal de Alconera, en
la margen derecha de la carretera EX 101 pk. 7 de Iafra a
Fregenal de la Sierra, en suelo industrial, ocupando el proyecto
209.832 ml

Tercero.- En cumplimiento de lo establecido en el articulo 16 de
la Ley 16/2002, de | de julio, de prevencion y control integrados
de la contaminacion, la solicitud de AAl fue sometida al tramite
de informacion piblica, mediante anuncio que se publico en el
D.0.E. n® 116, de 5 de octubre de 2004. Dentro del periodo de
informacion publica se han presentado alegaciones que seran
tratadas en el Anexo |I.

Cuarto.- Dentro del procedimiento de autorizacion se han recaba-
do los siguientes informes:

|. Del Ayuntamiento de Alconera, sobre la adecuacion de la instala-
cion a todos aquellos aspectos de su competencia, segin el articu-
lo 18 de la Ley 16/2002. EI informe se recibid en sentido favora-
ble con fecha de 16 de diciembre de 2004.

2. De la Confederacion Hidrografica del Guadiana (CHG), sobre la
adecuacion de la instalacion a todos aquellos aspectos de su
competencia, segin el articulo 19 de la Ley 16/2002. EI informe
se recibio en sentido favorable con fecha de 21 de diciembre de
2004. EI condicionado de este informe se incluye en el contenido
de esta resolucion.

Quinto.- El proyecto de la fabrica de cemento cuenta con Decla-
racion de Impacto Ambiental (dia), dentro del procedimiento
administrativo regulado por el Real Decreto 113171988, por el
que se aprueba el Reglamento para la ejecucion del Real Decreto
Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacion de Impacto
Ambiental, modificado por la Ley 6/2001, de 8 de mayo, formula-
da por la DGMA mediante resolucion de 20 de julio de 2001 y
publicada en el D.0.E. n° 90, de 4 de agosto de 2001.

Sexto.- En el tramite de audiencia a los interesados, segin el articu-
lo 20 de la Ley 16/2002 de prevencion y control integrados de la
contaminacion, con fecha de | de febrero de 2005, se envia borra-
dor de la propuesta de resolucion al promotor del proyecto, a CHG,
al Ayuntamiento de Alconera y a los elegantes al proyecto. El
promotor manifestd su conformidad a la propuesta de resolucion en
un escrito recibido con fecha de 25 de febrero de 2005. Se han
presentado alegaciones a la propuesta de resolucion por parte de
algunos interesados; estas alegaciones han sido enviadas al Ayunta-
miento de Alconera y a la CHG con fecha de | de marzo de 2005.
Ambos 6rganos han manifestado su conformidad con la propuesta
de resolucion en escritos con fecha de I8 y 29 de marzo respecti-
vamente. EI contenido de las alegaciones presentadas a la propuesta
de resolucion es similar al incluido en las alegaciones presentadas
en la fase de informacion publica de la solicitud de AAI, por lo que
se consideran contestadas junto con ellas en el Anexo I.

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero.- La DGMA de la Consejeria de Agricultura y Medio
Ambiente es el organo competente para la resolucion del presente
expediente en virtud de lo dispuesto en el articulo 3.h. de la Ley
16/2002 de prevencion y control integrado de la contaminacion.

Segundo.- La instalacion de referencia se encuentra en la catego-
ria 3.1. del anejo | de la Ley 16/2002, relativa a instalaciones de
fabricacion de cemento y/o clinker en hornos rotatorios con una
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capacidad de produccion superior a 500 toneladas diarias, o de
cal en hornos rotatorios con una capacidad de produccion supe-
rior a 50 toneladas por dia.

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos
de derecho, y una vez finalizados los tramites reglamentarios para
el expediente de referencia, por la presente:

SE RESUELVE

OTORGAR la Autorizacion Ambiental Integrada a A.G. CEMENTOS
BALBOA, S.A., para la Fabrica de Cemento, ubicada en la Parcela
[63 del Poligono 6, del término municipal de Alconera, en la
margen derecha de la carretera EX 101 pk. 7 de Iafra a Frege-

nal de la Sierra, a los efectos recogidos en la Ley 16/2002, de |
de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion,
sefialando que en el ejercicio de la actividad se debera cumplir el
condicionado fijado a continuacion, sin perjuicio de las prescrip-
ciones de cuantas normativas sean de aplicacion a la actividad
industrial en cada momento. El n° de expediente del complejo
industrial es el AAI04/3. 1/1.

-a- Tratamiento y Gestion de Residuos
Residuos Peligrosos

. La presente resolucion autoriza la generacion de los siguientes
residuos peligrosos:

CODIGO SEGUN
RESIDUO ORIGEN LA LER (Lista
Europea de
Residuos)
Aceites usados de aceites de motor, de Trabajos de mantenimiento de 13 02*
transmision mecanica y lubricantes magquinarias
Filtros de aceite usados y trapos de Trabajos de mantenimiento de 15 02 02*
limpieza impregnados contaminados maquinarias
por sustancias peligrosas
Envases que contienen r1estos de
sustancias  peligrosas o  estdn Mantenimiento de instalaciones 1501 10*
contaminados por ellas
Tubos Fluorescentes y otros residuos Iluminacién de instalaciones 2001 21*
que contengan mercurio
Residuos de Disolventes Disolventes liquidos no halogenados 14 06*
Residuos de toner de impresion Impresoras 08 03 17*
Baterias de plomo Pilas y acumuladores empleados enel 16 06 01*
proceso industrial
Pilas que contienen mercurio Pilas y acumuladores empleados en el 16 06 03*
proceso industrial

* residuo peligroso en la LER.
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Residuos no peligrosos

1. la presente resolucion autoriza la generacion de los siguientes

residuos no peligrosos:

CODIGO SEGUN
RESIDUO ORIGEN LALER (Lista
Europea de
Residuos)
Particulas y polvo Proceso productivo 10 13 06
Lodos y tortas de filtracién del Tortas procedentes de los filtros de 101307
iento de gases mangas
Residuos sélidos del tratamiento de Telas rotas o deterioradas del filtro de 10 13 13
mangas
Cenizas volantes de carbén Combustion en el horno 1001 02
Envases de papel y cartén Residuos de envases 150101
Envases de plastico Residuos de envases 150102
Envases de madera Residuos de envases 150103
Papel y cartén Papel y carton desechado 200101
Plastico Plastico desechado 200139
Residuos metalicos obtenidos de
Metales separadores magnéticos previos a 2001 40
procesos de molienda, asi como bolas u
otros materiales metalicos en procesos
de molienda
Mezcla de residuos municipales Residuos organicos y materiales de 2003 01
oficina
Residuos de construccion y de [ Operaciones de mantenimiento o nuevas
o, . 170107
demolicion infraestructuras
Lodos. procedentes de . otros Lodos procedentes del tratamiento de
tratamientos de aguas residuales . e s
. . - aguas residuales y de potabilizacion de 1908 14
industriales distintos de los aguas de los pozos de sondeo
especificados en el cédigo 19 08 13 £ P
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Cualquier otro residuo no mencionado en esta autorizacion, debe-
ra ser comunicado a esta DGMA, con objeto de evaluarse la
gestion mas adecuada que debera llevar a cabo el Titular de la
Autorizacion Ambiental Integrada (TAAI) de tales residuos.

3. Antes de que dé comienzo la actividad debera justificarse ante
esta DGMA que tipo de gestion y que Gestores Autorizados se
haran cargo de los residuos generados con el fin dltimo de su
valorizacion o eliminacion. Estos deberan estar registrados como
Gestores de Residuos en la Comunidad Autonoma de Extremadura,
segin corresponda. La DGMA procedera entonces a la inscripcion
en el registro de productores de Residuos Peligrosos.

3.1. Las cenizas generadas en el proceso de combustion, el mate-
rial excedente del molido de crudo recogido por ciclones y los
restos de particulas provenientes de by-pass o de filtros, seran
reutilizados en el proceso productivo.

3.2. Segin el informe del Ayuntamiento de Alconera, los residuos
no peligrosos asimilables a urbano seran gestionados por Gestor
Autorizado, no haciéndose cargo el Ayuntamiento de dicha
gestion.

4. Los residuos peligrosos generados en las instalaciones deberan
envasarse, etiquetarse y almacenarse conforme a lo establecido en
los articulos 13, 14 y 15 del Real Decreto 833/1988, de 20 de
julio, reglamento para la ejecucion de la Ley Basica de RTP's. El
tiempo maximo para el almacenamiento de residuos peligrosos no
podra exceder de seis meses.

5. Los residuos no peligrosos generados en el complejo industrial
se depositaran temporalmente en las instalaciones, con caracter
previo a su eliminacion o a su valorizacion, por tiempo inferior a
1 afios. Sin embargo, si el destino final de estos residuos es la
eliminacion mediante vertido en vertedero el tiempo permitido no
podra sobrepasar el afio, segin lo dispuesto en el Real Decreto

148172001, de 27 de diciembre, por el que se regula la elimina-
cion de residuos mediante depdsito en vertedero.

-b- Medidas de proteccion y control de la contaminacion atmosférica

I. Las instalaciones se disefiaran, equiparan, construiran y explota-
ran de modo que eviten emisiones a la atmdsfera que provoquen
una contaminacion atmosférica significativa a nivel del suelo. En
particular, los gases de escape seran liberados de modo controla-
do y de acuerdo con lo establecido en esta AAl por medio de
chimeneas que iran asociadas a cada uno de los focos de
emision. La altura de las chimeneas, asi como los orificios para la
toma de muestra y plataformas de acceso se han determinado de
acuerdo a la Orden del I8 de octubre de 1976, sobre la preven-
cion y correccion de la contaminacion industrial de la atmosfera.

1. El combustible utilizado sera carbon pulverizado de bajo
contenido en azufre. Los principales constituyentes de las cenizas
de estos combustibles son compuestos de silice y alimina, por lo
que se prevé se combinen con las materias primas formando
parte del clinker. Para el arranque de la combustion se utilizara
fuel-oil.

Toda partida de carbon recibida sera analizada por un laboratorio
acreditado, a fin de comprobar el contenido en azufre. No obstan-
te, el complejo industrial realizara como contraste 2 analiticas
anuales a partidas diferentes, independientemente de la disponibi-
lidad de los justificantes externos anteriormente establecidos.

El depdsito de almacenamiento del carbon pulverizado deben estar
equipados por razones de seguridad con medios tales como valvu-
las antiexplosion y sistemas de inertizacion con (0, o nitrdgeno.

3. EI complejo industrial contara con 71 focos de emision, chime-
neas derivadas de los correspondientes filtros de mangas cuya
ubicacion y altura se describen a continuacion:

FOCO UBICACION ALTURA (m)
RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS Y COMBUSTIBLE SOLIDO
1. Tolva recepcion de camiones 1 9’5
2. Tolva recepcion de camiones 2 9’5
3. Descarga tolva camiones 2
4. Descarga tolva vagones 1 5
5. Descarga tolva vagones 2 5

CIRCUITO DE MANEJO DE GRANELES PROCEDENTES DE LOS PARQUES DE
ALMACENAMIENTOS HACIA TOLVAS DE MATERIAL BRUTO DE LOS DIFERENTES
MOLINO DE CRUDO, CARBON Y CEMENTO

6. Cinta BC1 1
7. Cinta BC8 / BC3A 1
8. Cinta BC3A/BC3B 1
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9. Cinta BC2/BC3B 1
10. Cinta BC3B/BC4 2 10
11. Elevador - Cinta BC7 20
12. Elevador ECZ - Cinta BC15 28
13. Cinta BC15 / Cinta BC16 28
14. Descargador carbdn sobre cinta BC11 -4
15. Cinta BC11 sobre BC12 -3
16. Cinta BC12 y BC13 11
17. Descarga parque carbon 4
18. Cinta BC14A 5
19. Cinta BC14B 5
20. Cinta BC14B 18,5
21. Cinta BC14C 18,5
22. Tolva carbon bruto 18,5

INSTALACIONES DE MOLIENDA DE CRUDO (CALIZA, PIZARRA, ARENA Y MINERAL DE
HIERRO)
23, Cinta BC4 del Molino de crudo 22
24, Cinta BC5A del Molino de crudo 22
25. Cinta BC5A del Molino de crudo 22
26. Cinta BC5B del Molino de crudo 22
27. Aerodeslizador molino crudo 5,3
28. Aerodeslizador molino crudo 5,3

INSTALACIONES DE MOLIENDA DE CARBON Y TRANSPORTE NEUMATICO DE CARBON
MOLIDO A SILOS DE ALMACENAIJE

29. Molino de carbon 28,75
30. Transporte carbén molido 25
31. Silo de carbdon molido 25
32. Silo de carbén molido 25
INSTALACION DE ALMACENAIJE DE CRUDO; EXTRACCION Y ALIMENTACION AL
HORNO
33. Elevador crudo a aerodeslizador silos 49,16
34, Silo crudo 40
35. Silo crudo 40
36. Extraccién silo a aerodeslizador 5,3
37. Extraccién silo a aerodeslizador 5,3
38. Tolva de pesaje alimentacion hormno 17,45
39. Aerodeslizador a elevador alimentacion 5,3
40. Elevador a aerodeslizador 77,6

HORNO

INSTALACION PRINCIPAL DE DESEMPOLVADO DEL SISTEMA MOLINO DE CRUDO-

41.

| Filtro principal molino crudo-horno

| 100

INSTALACION DE DESEMPOLVADO DEL ENFRIAMIENTO DE CLINKER

42. ] Enfriador de clinker [ 42
INSTALACION DE TRANSPORTE Y ALMACENAIJE DE CLINKER

43. Descarga enfriador-transportador metalico 2

44. Transferencias transportadores metalicos 14

45. Silo de clinker 51,9

46. Silo incocidos-carga camiones 26

47. Extraccidn clinker transferencia transport. 5,3
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48. Descarga clinker tolva molino cemento 53
49, Silo de clinker 51,9
50. Silo incocidos-descarga camiones 26
INSTALACION DE MOLIENDA DE CEMENTO Y TRANSPORTE A SILOS
51. Tolva de clinker 18,69
52. Tolva de caliza 18,69
53. Molino de cemento 35
54. Desempolvado separador 22,13
55. Circuito varios molino 18,69
56. Molino de cemento 35
57. Desempolvado separador 22,13
58. Circuito varios molino 18,69
59. Aerodeslizador a elevador 5
60. Aerodeslizador a elevador 5
6l. Elevador a aerodeslizador 39,4
62. Elevador a aerodeslizador 394
ALMACENAIJE DE CEMENTO Y CARGA A GRANEL
63. Silo de cemento 394
64, Silo de cemento 39,4
65. Silo de cemento 39,4
66. Silo de cemento 39,4
67. Extraccion silo 10,5
68. Extraccion silo 10,5
69. Extraccion silo 10,5
70. Extraccion silo 10,5
INSTALACION DE ENSACADO
71. | Ensacado | 18,19

4. El material de las mangas de estos filtros deberan ir construi-
das de fibra sintética, concretamente nomex teflonado.

5. El foco n° 41 lo constituird la chimenea del Filtro de Mangas
de las emisiones procedentes del horno de clinker. Estas emisio-
nes, tal como aparece en la tabla anterior, se pasaran a través
de un dispositivo de depuracion (filtro de manga) para la sepa-
racion del polvo antes que se emitan a la atmosfera, sin
embargo la temperatura del gas crudo sera aproximadamente
de 310° Cy el filtro de mangas estd disefiado para trabajar a
una temperatura punta de 260° C, por lo que previamente a la
entrada en el filtro de mangas, se debera atender a las siguien-
tes consideraciones en relacion con los gases de salida del
horno:

5.1. Proporcionaran calor al molino de crudo y eventualmente al
molino de carbon, para el secado del crudo y el combustible
durante la molienda de los mismos (marcha combinada o mixta).

5.2. Si el molino de crudo no estd en servicio (marcha directa),
los gases se enfriaran mediante un dispositivo de mezcla para
reducir su volumen. EI dispositivo de mezcla estara disefiado de
tal modo que el aire fresco sea introducido en los dispositivos de
mezcla por medio de dos ventiladores axiales. Con estos ventila-
dores se podra inyectar al aire caliente un flujo volumétrico cons-
tante durante el proceso de enfriamiento. No obstante, se debera
disponer de medidas de emergencia en caso de que no se dismi-
nuya la temperatura por debajo de los 260° C tras el paso por
el dispositivo de mezcla.

CONTAMINANTE VLE
Oxidos de Nitrogeno (NO,) 500 mg/Nm’
Oxidos de Azufre (SO,) 200 mg/Nm’
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6. Valores Limite de Emision (VLE) a la Atmosfera:

Hornos y Enfriadores 30 mg/Nm®
Particulas Sélidas
Otras instalaciones de 3
desempolvamiento 20 mg/Nm
Acido Clorhidrico (HC1) 10 mg/Nm®
Acido Fluorhidrico (HF) 1 mg/Nm’
Carbono Organico Total (COT) 10 mg/Nm®
Monéxido de Carbono (CO) 500 mg/Nm®
Cd+ Tl 005 mg/Nm’
Metales Pesados Hg 005 mg/Nm®
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V 0’5 mg/Nm’
PCDD/F 0’1 ng/ Nm’

— Los VLE de cada contaminante por foco puntuales de combus-
tion se expresardn en mg/m’ de gas seco en condiciones norma-
les, y con un 10% de 0,. Los VLE para el resto de focos se
expresan en mg/m’ de gas seco en condiciones normales.

1. En relacion con la calidad del aire (inmision atmosférica),
antes de la puesta en funcionamiento de la Fabrica de Cemen-
to se debera presentar un estudio sobre las inmisiones del
area de influencia del complejo industrial. Este estudio debera
recoger valores de inmision de los siguientes contaminantes
(05, €O, NO, NO,, NOy, SO,, PM,.;, PM,;, benceno, tolueno y xile-
no) asociados a los siguientes valores meteoroldgicos (tempera-
tura, velocidad, direccion de los vientos, pluviometria, presion y
radiacion social) para cada uno de los puntos de medicion
considerados.

El ambito de estudio sera minimo de 20 km de radio alrede-
dor del emplazamiento previsto para el complejo industrial
proyectado y debera justificarse la ubicacion de cabinas fijas de
medicion de calidad del aire ambiente en el area de influencia
especificada.

Este estudio debera ser informado favorablemente por esta DGMA
de forma que condicione los criterios a seguir para el control de
la calidad del aire (inmision).

8. Con objeto de minimizar fuentes dispersas de emision que se
puedan generar esporadicamente en el almacenamiento y la
manipulacion de las materias primas, combustible y el clinker, asi
como por el trafico de vehiculos por la fabrica, se adoptaran las
siguientes medidas: pavimentacion, limpieza y regado de viales; y
en general, buenas practicas de orden y limpieza con objeto de
evitar derrames de aguas con particulas a la red de pluviales asi
como la racionalizacion del aguas empleadas.

9. Otra medida que se llevara a cabo para el control de la
contaminacion atmosférica sera la formacion de pantallas corta-
vientos naturales (arboles de talla alta y hoja perenne junto con
otros de hoja caduca) en el perimetro del complejo industrial.

-¢- Medidas de proteccion y control de la contaminacion de las aguas

. La red de saneamiento del complejo industrial estara formada
por una acometida para aguas residuales y otra para aguas
pluviales.

— las aguas residuales desembocaran en una planta depuradora
instalada en la planta cementara que servird para tratar estos verti-
dos. Estas aguas se reutilizaran en el proceso en las diferentes acti-
vidades internas desarrolladas en la empresa no permitiéndose en
ningin momento su vertido al Dominio Piblico Hidraulico (DPH).
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— Para evitar la realizacion de vertidos susceptibles de contami-
nar el DPH mediante solidos en suspension que pudieran incorpo-
rarse a las aguas pluviales, se deberan instalar un sistema que
permita recoger y tratar estas aguas con el fin de su reutilizacion
en los procesos desarrollados en la fabrica de cemento. Solo
podran evacuarse al DPH las escorrentias producidas por las
aguas pluviales durante la fase final de intensos o persistentes
aguaceros; debiendo dimensionarse, en un principio, el sistema de
recogida, tratamiento y reutilizacion de aguas pluviales de forma
que su capacidad no se vea superada por término medio en mas
de 4 ocasiones cada afio.

-d- Plan de Ejecucion

. Las obras e instalaciones que se autorizan deberan finalizarse
en un plazo maximo de cuatro meses, contados a partir del dia
siguiente a la fecha en la que se comunique la resolucion por la
que se otorga la AAI.

2. Dentro del plazo indicado en la condicion anterior el TAAI
debera aportar un certificado, suscrito por técnico competente y
visado por el Colegio Profesional correspondiente, que acredite
que las obras e instalaciones realizadas para el tratamiento y
evacuacion adecuados de las aguas residuales, emisiones atmosfé-
ricas, residuos o cualquier otro condicionado reflejado en esta
AAL, se han ejecutado conforme a lo establecido en la documen-
tacion presentada y en las condiciones de la AAl, de forma que
la CHG y la DGMA, en cuanto a las competencias establecidas
para cada organismo, giren una visita de comprobacion y se
extienda un acta de puesta en servicio que apruebe favorable-
mente las obras e instalaciones autorizadas a través de estos
organismos.

3. EI TAAI comunicara a la DGMA la finalizacion de las obras e
instalaciones autorizadas, a los efectos de proceder al reconoci-
miento final de las medidas contempladas en esta AAI

-e- Control y Seguimiento

. Debera remitirse anualmente, entre el | de enero y el 31 de
marzo, o cuando esta DGMA lo solicite, los datos requeridos para
el Registro Estatal de Emisiones y Fuentes Contaminantes (EPER);
datos que seran validados por la DGMA.

2. El muestreo y anlisis de todos los contaminantes, asi como los
métodos de medicion de referencia para calibrar los sistemas
automaticos de medicion, se realizaran con arreglo a las normas
CEN. En ausencia de las normas CEN, se aplicaran las normas IS0,
las normas nacionales, las normas internacionales u otros métodos
alternativos que estén validados o acreditados, siempre que garan-
ticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

3. Los equipos dispondran cuando sea posible de un certificado
oficial de homologacion para la medicion de la concentracion de
cada contaminante que se analizan, otorgado por alguno de los
organismos oficialmente reconocidos en los Estados Miembros de
la Union Europea, en los paises firmantes del Acuerdo sobre el
Espacio Economico Europeo, o, cuando haya reciprocidad, en
terceros paises.

4. Esta DGMA aprobara la localizacion de los puntos de medicion
y muestreo, que deberan ser accesibles para la realizacion de las
medidas necesarias.

* Residuos:

5. EI TAAI debera llevar un registro de todos los residuos genera-
dos, en relacion a los residuos peligrosos. Este registro debera
ajustarse a lo establecido en el articulo 17 del Real Decreto
833/1988, de 20 de julio, reglamento para la ejecucion de la Ley
Basica de RTP’s con la redaccion dada por el Real Decreto
952/19917, de 20 de junio, que modifica el reglamento anterior.
Asi mismo debera registrar y conservar los documentos de acep-
tacion de los residuos en las instalaciones de tratamiento, valori-
zacion o eliminacion y los ejemplares de los documentos de
control y seguimiento de origen y destino de los residuos por un
periodo de cinco afios.

6. Antes de dar traslado de los residuos peligrosos a una insta-
lacion para su valorizacion o eliminacion debera solicitar la
admision de los residuos y contar con el documento de acepta-
cion de los mismos por parte del gestor destinatario de los
residuos, cuando asi lo especifique la legislacion de aplicacion en
cada caso.

1. En caso de desaparicion, pérdida o escape de cualquier tipo de
residuo debera informarlo a esta DGMA.

e Contaminacion Atmosférica:

8. En las instalaciones se realizaran, de conformidad con lo
dispuesto en los apartados anteriores, las siguientes mediciones de
las emisiones atmosféricas:

8.1. Mediciones continuas:

FOCO CONTAMINANTES
41 Particulas Solidas, NOy, SOy, HCI, HF, COT, CO
42 Particulas Solidas
29 Particulas Solidas
53 Particulas Solidas
56 Particulas Solidas
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— Los equipos de medicion en continuo haran lecturas de
concentracion de las emisiones cada 2 minutos como maximo. Las
lecturas se validaran restandoles el intervalo de confianza del
95% (requisito establecido en la Norma UNE-77219:1998 de cali-
bracion de los equipos de medicion en continuo de particulas),
obteniendo asi los valores validados.

— Con estos valores se obtendran los promedio semihorarios. La
media horaria se obtendra a partir de los promedios semihora-
rios. En el caso de las particulas, si alguno de los valores valida-
dos supera el 200% del VLE no se tendra en cuenta el calculo
semihorario, por considerarse de funcionamiento anémalo.

— Para que un promedio semihorario se considere valido, debera
haber valores puntuales correspondientes a un 50% del periodo
como minimo. Si no se alcanza el 50%, el periodo semihorario no
contabilizard para la obtencion de la medio diaria y los periodos
en que se supere el 200% del valor limite, se contabilizara como
tiempo de funcionamiento anémalo.

— Se entenderd por funcionamiento andmalo cualquier fallo o
interrupcion en los equipos de desempolvamiento, o cualquier
estado especial del proceso productivo (excluyendo los periodos
de arranques y paradas del horno) que dé lugar a valores de la
concentracion de particulas emitidas mayores del 200% del limite
de emision establecido.

— Los valores de concentracion de particulas correspondientes a
periodos de funcionamiento anémalo no se integraran en los
promedios semihorarios, por estar fuera del rango de calibracion
del equipo, pero se contabilizaran como tiempo de funcionamiento
anémalo.

— Los periodos de funcionamiento anémalo no podran sumar mas
de 200 horas al afio, ni producirse mas de 8 horas consecutivas.

— Se considerara que se cumplen los VLE en un determinado foco
puntual si durante el periodo anual se cumple la condicion
siguiente: El 97% de las medias diarias no supera el 110% del
VLE. No se consideraran los periodos de funcionamiento andmalo,
ni los periodos de arranque y parada del horno correspondientes
a paros de produccion superior a 48 horas.

La disponibilidad de los equipos de medida, entendida como
proporcion de periodos de tiempo en que se obtienen registros
validos, debera ser al menos del 90% del tiempo de funciona-
miento anual, salvo autorizacion expresa de esta DGMA. Se consi-
derara como tiempo de registros no validos los de mantenimien-
to, averia o funcionamiento incorrecto a los equipos de medicion.

— Estas mediciones estaran conectadas a tiempo real con la red
de calidad del aire de la DGMA.

8.2. Mediciones discontinuas:

FoCo CONTAMINANTES

41 Metales Pesados y PCDD/F

Resto de focos (excepto los
focos que se han considerado
realicen mediciones continuas)

Particulas Solidas

— Anualmente debera recogerse 2 mediciones de cada uno de los
contaminantes establecidos por cada foco de emision. EI primer
periodo de medicion se debera realizar entre los meses de enero
y marzo y el segundo periodo de medicion se realizard entre los
meses de julio a septiembre.

— En estas mediciones, los niveles de emision (media de una
hora) medidos a lo largo de ocho horas —tres mediciones— no
rebasaran los VLE, si bien se admitira, como tolerancia de medi-
cion, que puedan superarse estos VLE en el 25% de los casos en
una cuantia que no exceda del 40%. De rebasarse esta tolerancia,
el periodo de mediciones se prolongard durante una semana,
admitiéndose, como tolerancia global de este periodo, que puedan
superarse los VLE en el 6% de los casos en una cuantia que no
exceda del 25%.

9. En todas las mediciones realizadas deberan reflejarse caudales
de emision de gases contaminantes expresada en condiciones
normales, concentracion de oxigeno, presion, temperatura y conte-
nido de vapor de agua de los gases de escape.

10. Cuando las mediciones tomadas muestren que se han supera-
do los VLE a la atmdsfera, se informard inmediatamente a la
autoridad competente.

[1. Todas estas mediciones a la atmdsfera deberan recogerse en
un libro de registro foliado y sellado por esta DGMA en el que se
haran constar de forma clara y concreta, los resultados de las
mediciones y analisis de contaminantes, asi como una descripcion
del sistema de medicion; fechas y horas de limpieza y revision
periodica de las instalaciones de depuracion; paradas por averias,
asi como cualquier otra incidencia que hubiera surgido en el
funcionamiento de la instalacion.

[2. Una vez informado favorablemente el estudio de calidad del
aire descrito en el punto 7 del apartado ¢ por parte de esta
DGMA, dara comienzo un procedimiento consistente en la evalua-
cion de las previsibles inmisiones procedentes del complejo indus-
trial. EI TAAI instalara el nimero de cabinas y en la ubicacion
especifica que esta DGMA considere, de manera que los datos
proporcionados por estas cabinas de control de la calidad
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ambiental (inmision atmosférica) sean volcados a tiempo real en
la red de calidad del aire de la DGMA y ofrezcan una vision
perceptible de la calidad de aire en las zonas proximas. Los datos
volcados por estas cabinas seran gestionadas integramente por la
DGMA, quedando por parte del TAAI los gastos de instalacion y el
mantenimiento de las mismas, que debera ser realizada por
personal cualificado.

* Vertidos:

[3. En cuanto al control y seguimiento de posibles emisiones a
las aguas, el TAAI debera priorizar, siempre que le sea posible, el
aprovechamiento de las escorrentias de aguas pluviales recogidas,
previo tratamiento adecuado de las mismas, respecto a la utiliza-
cion de aguas tratadas procedentes de pozos.

[3.1. EI TAAI contratara los servicios de una empresa que haya
obtenido el titulo de entidad colaboradora conforme a lo dispues-
to en el articulo 255 del RDPH, a la que debera avisar cuando se
aprecie un riesgo significativo de producirse un vertido al domi-
nio publico hidraulico, para que proceda a tomar una muestra
del referido vertido o, si el mismo no se estuviese produciendo,
de las escorrentias de aguas pluviales retenidas en los depdsitos.
Sobre esta muestra, la entidad colaboradora debera efectuar los
andlisis de aquellos parametros que la CHG considere oportuno
determinar en cada momento y, como minimo: pH, T* del agua,
Conductividad, Oxigeno Disuelto, DBO;, DQO, Sélidos en suspension,
Aceites y Grasas.

[3.2. Sin perjuicio de lo anterior, para caracterizar adecuadamente
las escorrentias de aguas pluviales retenidas, el TAAI tomard al
menos una muestra trimestral de las mismas, salvo en aquellos
periodos en que no se produzcan dichas escorrentias.

[3.3. Hasta el plazo maximo de un afio, contados desde la entra-
da en vigor de las condiciones a que se refiere el apartado 2 del
citado articulo 255 del RDPH, esta actividad podra ser desempe-
fiada por una Empresa Colaboradora de Organismos de cuenca en
materia de control de vertidos de aguas residuales, regulada por
la Orden de 16 de julio de 1987, publicada en el B.0.E. de 4 de
agosto de 1987.

13.4. Los resultados analiticos obtenidos, junto con la lectura de
caudales, se remitiran a la DGMA y a CHG en un plazo no supe-
rior a quince dias desde la fecha de toma de las muestras.

[4. EI TAAI, debera remitir un informe anual a la DGMA y a CHG,
dentro del primer mes de cada afio, conteniendo las incidencias y
los principales datos relativos a la explotacion del sistema de
gestion de aguas implantado en la fabrica.

5. Con independencia de los controles referidos en los apartados
anteriores, la DGMA y la CHG podra efectuar cuantos andlisis e
inspecciones estime convenientes para comprobar las caracteristi-
cas del vertido que se estuviese produciendo en su caso, asi como
el funcionamiento del sistema de recogida y tratamiento de las
aguas.

* Ruido:

[6. Antes de la puesta en marcha definitiva de la fabrica, se
procederd a la medicion de ruidos para asegurar que el nivel es
inferior al establecido en la normativa vigente.

-f- Prescripciones Finales

. La AAl objeto de la presente resolucion tendra una vigencia de
8 afios, en caso de no producirse antes modificaciones sustancia-
les en las instalaciones que obliguen a la tramitacion de una
nueva autorizacion, o se incurra en alguno de los supuestos de
revision anticipada de la presente Autorizacion previstos en la Ley
16/2002, de | de julio, de prevencion y control integrado de la
contaminacion. I titular de la instalacion debera solicitar la reno-
vacion de la AAl 10 meses antes, como minimo, del vencimiento
del plazo de vigencia de la actual resolucion.

1. EI otorgamiento de la presente resolucion de AAI, precedera a
las demas autorizaciones sustantivas o licencias que le sean obli-
gatorias, segin lo especificado en el apartado 2 del articulo |1
de la Ley 16/2002.

3. A la presente resolucion de AAl se incorpora el condicionado
establecido en materia de evaluacion de impacto ambiental,
mediante la resolucion de 20 de julio de 2001, publicada en el
D.0.E. n° 90, del 4 de agosto de 2001, quedando incorporada a
esta AAl todas las prescripciones sobre la Fabrica de Cemento.

4. Se dispondra de una copia de la resolucion en el mismo
complejo industrial a disposicion de los agentes de la autoridad
que lo requieran.

5. El incumplimiento de las condiciones de la resolucion constitu-
ye una infraccion que ira de leve a muy grave, segin el articulo
31 de la Ley 16/2002, de prevencion y control integrado de la
contaminacion, sancionable con multas que van desde 20.000
hasta 2.000.000 euros.

6. Contra la presente resolucion, que no pone fin a la via admi-
nistrativa, podra interponerse recurso de alzada ante el Excmo.
Sr. Consejero de Agricultura y Medio Ambiente, en el plazo de un
mes, a partir del dia siguiente a su notificacion, en virtud de lo
dispuesto en los articulos 114 y 115 de la Ley 30/1992, de



5066 19 Abril 2005

D.0.E.—Nimero 44

Régimen Juridico de las Administraciones Piblicas y del Procedi-
miento Administrativo Comun, sin perjuicio de que pueda ejerci-
tar, en su caso, cualquier otro que estime procedente.

Mérida, 4 de abnl de 2005.

El Director General de Medio Ambiente,
GUILLERMO CRESPO PARRA

ANEXO |
DESCRIPCION DEL PROYECTO

El proyecto consiste en la instalacion de una planta industrial
para la fabricacion de 3.200 toneladas al dia de clinker.

El complejo industrial ocupa una superficie de 209.832 m?, de los
254.726 m? con los que cuenta la instalacién industrial.

El proceso de productivo consta de las siguientes fases:

I. Recepcion, almacenamiento y molienda de carbon. La recepcion
del carbon se realizara via ferrocarril. La molienda se realiza en
un molino de rodillos verticales con separador de 33.000 tonela-
das. El carbon sera extraido del molino por uma corriente de
gases producida por el ventilador de tiro, el material molido es
trasportado a dos tolvas pulmon para su dosificacion y posterior
envio a los quemadores, tanto del quemador del horno (quema-
dor principal) como del calcinador (quemador secundario).

1. Recepcion y almacenamiento de materias primas. Se realiza en
una dnica nave en el que se distribuyen los materiales del
siguiente modo:

a. (aliza, con una capacidad de 2 x 15.000 toneladas (2 monto-
nes o parvas, estando uno operativo y el otro en preparacion).

b. Pizarra y correctores, dividiéndose en siete partes:

— 2 para la pizarra con una capacidad tedrica de 2 x 15.000
toneladas.

— | para el mineral de hierro de 2.000 toneladas.
— | para el corrector de silice de 3.000 toneladas.
— | para el yeso de 3.000 toneladas.

— | para la puzolana de 3.000 toneladas y

— | para el filler calizo de 2.000 toneladas.

3. Molienda de las materias primas. Constituida por 4 tolvas (I
tolva de 300 m? y otras 3 de 100 m’) para el almacenamiento

previo de cada uno de los materiales: mezcla caliza, mezcla piza-
rra, mineral de hierro y arena.

4. Fabricacion de clinker. Con los siguientes elementos:

— Horno corto con dos apoyos, con un diametro de 4,4 m y una
longitud de 52 m.

— Torre de intercambio de calor (Intercambiador de ciclones) de
5 etapas, de 70 m de altura.

— Precalcinador con quemador de tipo “Low NO,” y

— Enfriador de parrilla de dltima generacion para el enfriamiento
final del clinker con una superficie de 63 mZ.

5. Almacén de clinker en un silo de 45.000 toneladas.
6. Molienda de cemento.

1. Almacenamiento y expedicion de cemento. EI almacenamiento se
hara en 4 silos de 7.500 toneladas.

Otras instalaciones presentes en el complejo industrial son:
— Depésito de fuel-oil.

— Instalacion de potabilizacion de aguas.

— Instalacion de depuracion de aguas residuales.

— Sistema de refrigeracion.

— Viales interiores y exteriores pavimentados (las zonas que no se
corresponden a viales ni a disposicion de equipos seran zonas
verdes para lo cual se aportara tierra vegetal y siembra de
césped).

ANEXO Il
ALEGACIONES PRESENTADAS Y CONTESTACION DE LA DGMA

En primer lugar sefialar que el objeto de la presente resolucion
de AAl a la fabrica de cemento, sin que se haya incluido, ni en la
resolucion, ni en la contestacion a las alegaciones, las canteras de
materia prima, porque la actividad llevada a cabo en estas cante-
ras estan fuera del ambito de aplicacion de la Ley 16/2002, de |
de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion,
y ademds, no se encuentran canteras en la misma ubicacion que
la fabrica de cemento.

A la vista del nimero de alegaciones presentadas, y dado que
entre muchas de ellas no se observan diferencias de fondo, se ha
procedido a clasificarlas en funcion de las diferentes partes del
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proyecto y por elementos ambientales afectados y considerados en
la presente resolucion de AAI

Las contestaciones a las alegaciones presentadas a la solicitud de
AAI se han estructurado en el presente documento de la siguiente
forma:

|. Alegaciones sobre las aguas.
1. Alegaciones sobre la atmosfera.
3. Alegaciones sobre la vegetacion.

|. Alegaciones sobre las aguas.

Se han presentado alegaciones acerca de la posible contaminacion
debida a los distintos vertidos que de forma incontrolada pudiera
producir la actividad industrial y afectando a la calidad de las
aguas subterraneas y superficiales. Al respecto se procede a efec-
tuar las siguientes consideraciones:

— No se permite el vertido de ningin tipo de sustancia derivada
de la actividad del complejo industrial, siendo el fin de las aguas
residuales su depuracion y reutilizacion en el proceso industrial y
su empleo para riego de viales y zonas verdes. El agua utilizada
para riego seguira un control minucioso de calidad con objeto de
comprobar la adecuada depuracion de las mismas antes de su
reutilizacion.

— En relacion con las aguas pluviales, éstas seran recogidas y
tratadas por el complejo industrial con objeto de su reutilizacion,
con el consiguiente ahorro de este recurso. Cuando por razones
de intensos o persistentes aguaceros, estas aguas se deba de
verter fuera del complejo industrial, se seguird un exhaustivo
control de las caracteristicas de este vertido.

— La gestion de las aguas residuales y vertidos ocasionados en el
complejo industrial, descrita en los apartados d y f de la presente
resolucion, se consideran adecuadas y suficientes para la otorga-
cion de la AAL

— EI carbon utilizado como combustible no requiere tratamiento
previo alguno y por tanto hay que descartar la afirmacion reali-
zada en las alegaciones en relacion a procesos de lavado de este
material susceptibles de producir vertidos al medio hidrico.

1. Alegaciones sobre la atmosfera.

Se han presentado alegaciones acerca de la posible contamina-
cion debida a las distintos emisiones que de forma incontrolada
podrian producirse por la actividad industrial o afectar a la cali-
dad de la atmosfera. Al respecto se procede a efectuar las
siguientes consideraciones:

— El complejo industrial estard sujeto a un exhaustivo control
de las emisiones generadas por cada uno de los focos de
emision. Se han establecido VLE estrictos para las distintas
sustancias cada unos de estos focos. Ademas y para contrastar
estas medidas, se hara un seguimiento de la calidad del aire en
la zona mediante la instalacion de un red de calidad del aire
ambiente (inmision).

— la gestion llevada a cabo de la contaminacion atmosférica
producida por el complejo industrial viene descrita en los aparta-
dos c y f de la presente resolucion, siendo estas consideradas
suficientes para el otorgamiento de la AAl

— EI nico combustible utilizado en el complejo industrial sera
carbon con bajo contenido en azufre, utilizandose fuel en los
arranques del horno. Hay que decir que los principales constitu-
yentes de las cenizas de este combustible son compuestos de sili-
ce y alimina, y la mayor parte de estas cenizas se combinan con
las materias primas formando parte del clinker.

3. Mlegaciones sobre la vegetacion y el paisaje.

Las alegaciones relacionadas con la vegetacion y el paisaje, ya
fueron tenidas en consideracion en la DIA de la fibrica de
cemento publicada en el D.0.E. n® 90, del 4 de agosto de 2001.
Las medidas correctoras incluidas en dicha resolucion y los condi-
cionantes establecidos en la presente resolucion, son consideradas
suficientes para el otorgamiento de la AAI.

CONSEJERIA DE ECONOMIA Y TRABAJO

ORDEN de 29 de marzo de 2005 sobre la
Resolucién de solicitudes de proyectos
acogidos al Decreto 43/2001, de 20 de
marzo, correspondiente a 26 expedientes.

El Decreto 43/2001, de 20 de marzo, constituye un instrumento
destinado a fomentar las iniciativas empresariales de las Pequefias
y Medianas empresas extremefias, y atribuye determinadas funcio-
nes a la Consejeria de ECONOMIA Y TRABAJO.

Presentadas las solicitudes empresariales para acogerse a los
incentivos del Decreto 43/2001, de 20 de marzo y tramitadas las
mismas de conformidad con la legislacion que les afecta, vistas las
propuestas de la Direccion General de Promocion Empresarial e
Industrial, al amparo de lo dispuesto en el art. 13 del Decreto
anteriormente citado he tenido a bien disponer que:





