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— Medidas de Minimizacion: son las medidas propuestas para
minimizar las principales alteraciones ambientales generadas por
el proyecto. EI contenido de las mas significativas es el siguiente:
para evitar la generacion de polvo en el transcurso de las obras
se procedera a efectuar riegos periddicos mediante el empleo de
camiones cisterna; antes del inicio de las obras se jalonard la
superficie ocupada por las charcas de inundacion temporal que
acotan la implantacion prevista; una vez finalizada la fase de
construccion, se procederd a efectuar una limpieza general de las
areas afectadas, retirando las instalaciones temporales de obra,
escombros y otros restos, velando por su adecuada gestion final;
se minimizara la profundidad de las cimentaciones y zanjas
previstas a fin de proteger la capa de arcillas que permite el
drenaje de las aguas hacia las charcas existentes; en cualquier
caso se retirara una primera capa de tierra vegetal y arcillas que
sera colocada de nuevo en la parte mas superficial de los estra-
tos geoldgicos; se velara especialmente para mantener las condi-
ciones hidricas del entorno; se realizara el laboreo de las zonas
donde el transito de maquinaria haya podido compactar el suelo;
las tareas de construccion se realizaran fuera de los periodos de
cria del aguilucho cenizo; se paralizaran las obras en caso de
comprobarse la incidencia negativa sobre las especies; para evitar
posibles incidencias en la avifauna que se desplaza entre las dos
lagunas cercanas al perimetro del proyecto, se realizara la planta-
con de una pantalla vegetal arborea o arbustiva que separe el
proyecto de las zonas himedas.

— Programa de Vigilancia Ambiental: describe los objetivos que se
marcan en el mismo, el equipo de trabajo con el nombramiento
de un asesor ambiental de obra que realizara visitas periddicas
semanales. Ademas en este apartado se incluyen los tipos de
informes que se realizaran durante la fase de construccion con
caracter ordinario o extraordinario.

— Documento de Sintesis: resume todos los apartados anterior-
mente descritos.

— Bibliografia: enumera las publicaciones y mapas que se han
utilizado para la elaboracion del estudio de impacto ambiental.

Por Gltimo, y como anexo, se incluyen diferentes planos (localiza-
cion, geologia, hidrologia, vegetacion, usos del suelo, espacios natu-
rales protegidos, patrimonio historico-cultural, andlisis de cuencas
visuales y otros elementos de sensibilidad ambiental).

En la documentacion complementaria entregada por el promotor
el 30 de agosto de 2007 se detallan las caracteristicas de la
linea de evacuacion, la cual sera subterranea en todo su trazado
por caminos publicos.

RESOLUCION de 26 de octubre de 2007, de
la Direccién General de Evaluacién y Calidad
Ambiental, por la que se otorga autorizacion
ambiental integrada y se formula declaracién
de impacto ambiental para el proyecto de
instalacion y puesta en funcionamiento de
una planta de galvanizacion en caliente por
inmersién en cinc fundido, promovida por
Galvanizados de Extremadura, S.A., en el
término municipal de Casatejada.

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. Con fecha de 14 de diciembre de 2006, tiene entrada en
el Registro General de la Consejeria de Agricultura y Medio
Ambiente, la solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada (AAl)
presentada por GALVANIZADOS DE EXTREMADURA, S.A. (GALVEXSA),
con C.LF:A-10.350.288, para el proyecto de una planta de galva-
nizacion en caliente por inmersion en cinc fundido, en el término
municipal de Casatejada (Caceres).

Segundo. EI proyecto consiste en la instalacion y puesta en marcha de
una planta de galvanizado en caliente. El proceso de la galvanizacion
en caliente consiste en la aplicacion de recubrimientos superficiales de
zinc sobre piezas de hierro y acero mediante la inmersion de
las mismas en un bafio de zinc fundido a una temperatura de 440-
460 °C. Los recubrimientos obtenidos con el galvanizado en caliente
proporcionan una proteccion eficaz y duradera a las piezas fabricadas.

La planta de galvanizado proyectada se dimensiona con una
capacidad maxima de tratamiento de 30.000 toneladas anuales
de material metalico. Las caracteristicas esenciales del proyecto se
muestran en el Anexo |.

La actividad se emplazara en las parcelas 40, 41, 42 y 43 del poli-
gono 501, situadas en el Poligono Industrial “Cuatro Caminos” del
término municipal de Casatejada (Caceres); en una superficie de
51.447 m?, de los que 9.000 m’ seran ocupados por las edificacio-
nes proyectadas. El acceso a las instalaciones se realiza a través de
la carretera EX-108, la CCV-9105 y la autovia EX-108, que comuni-
can la planta de galvanizado con las vias nacionales N-V y N-630.

Esta actividad industrial estd incluida en el ambito de aplicacion
de la Ley 16/2002, de prevencion y control integrados de la
contaminacion y en la Ley 6/2001, por la que se modifica el Real
Decreto Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacion de
Impacto Ambiental.

Tercero. En cumplimiento de lo establecido en el articulo 16 de
la Ley 16/2002, de | de julio, de prevencion y control integrados
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de la contaminacion, la solicitud de AAI fue sometida al tramite
de informacion publica, mediante anuncio que se publico en el
D.0.E. n.” 84, de 21 de julio de 2007. Dentro del periodo de
informacion piblica no se han presentado alegaciones.

Cuarto. Dentro del procedimiento administrativo de autorizacion,
se han recabado los siguientes informes:

. En virtud del cumplimiento del articulo 15 de la Ley 16/2002,
el Ayuntamiento de Casatejada expide, con fecha de Il de
diciembre de 2006, y a instancia del titular, informe urbanistico,
donde se recoge de forma expresa el siguiente pronunciamiento:
“Una vez consultada la vigente normativa urbanistica y teniendo
en cuenta exclusivamente la aplicacion de la misma, este tipo de
industria es susceptible de obtener la correspondientes licencias,
de acuerdo con lo estipulado en el punto 3.1. de las Ordenanzas
Urbanisticas de la D.S.U. de Casatejada”.

2. Con fecha de 12 de abril de 2007, se solicita a la Direccion Gene-
ral de Consumo y Salud Comunitaria, de la Consejeria de Sanidad y
Consumo, informe auxiliar sobre la afeccion a la salud humana de la
actividad de galvanizacion en caliente por inmersion en zinc fundido.
Con fecha de 10 de mayo de 2007, se recibe informe de la Direccion
General de Consumo y Salud Comunitaria en el que esencialmente
manifiesta que, a la vista de una serie de informes técnicos, y una
vez analizados los datos y parametros relacionados con la actividad
del proyecto industrial de GALVEXSA, estima que la actividad no ha
de catalogarse como una actividad insalubre; en base a las defini-
ciones que al respecto establece el Decreto 2414/1961, de 30 de
noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de Actividades
Molestas, Insalubres, Nocivas y Peligrosas, segin su articulo 3.

3. Mediante escrito de fecha 8 de junio de 2007, la DGMA solicita
a este Ayuntamiento que manifieste si la documentacion de solici-
tud de AAl es suficiente y adecuada para emitir el informe referi-
do en el articulo I8 de la Ley 16/2002. Ademas, en el mismo
escrito, y para dar cumplimiento al articulo [4 de la Ley
16/2002, en su redaccion establecida por la Ley 27/2006, se soli-
cita que promueva la participacion real y efectiva de las personas
interesadas, en todo caso de los vecinos inmediatos, en el proce-
dimiento de otorgamiento de la AAI de esta instalacion industrial,
mediante notificacion por escrito a las mismas y, en su caso,
recepcion de las correspondientes alegaciones.

Para dar cumplimiento a lo estipulado en el articulo 18 de la Ley
16/2002, con fecha de 28 de agosto de 2007, se solicita por parte
de la Direccion General de Evaluacion y Calidad Ambiental un
segundo informe al Ayuntamiento de Casatejada, instandole a
pronunciarse sobre la adecuacion de la instalacion a todos aquellos
aspectos que resulten de su competencia; al tiempo que se requiere
copia de las alegaciones y notificaciones recibidas durante la
promocion de la participacion de las personas interesadas.

Con fecha de 14 de septiembre de 2007, se recibe informe del
Ayuntamiento de Casatejada, informando favorablemente sobre la
adecuacion de la instalacion a todos los aspectos de competencia
municipal y certificando la inexistencia de alegaciones en el
procedimiento de participacion real y efectiva de las personas
interesadas, en todo caso de los vecinos inmediatos, llevado a
cabo de conformidad con el articulo 14 de la Ley 16/2002, en su
redaccion establecida por la Ley 27/2006.

Quinto. Mediante escrito de fecha 28 de septiembre de 2007, y
para cumplir con el articulo 20 de la Ley 16/2002, se da tramite
de audiencia al titular de esta actividad industrial. Con fecha de
8 de octubre de 2007, el promotor de la actividad emite escrito
segin el cual desiste de presentar alegacion alguna, teniéndose
por realizado el tramite.

Sexto. La propuesta de resolucion de AAI se remite al titular de
la instalacion con fecha de |5 de octubre de 2007. GALVEXSA,
manifiesta su conformidad al contenido de la misma mediante
escrito de 25 de octubre de 2007.

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. La Direccion General de Evaluacion y (Calidad Ambiental
(DGECA) de la Consejeria de Industria, Energia y Medio Ambiente
es el organo competente para la resolucion del presente expe-
diente en virtud de lo dispuesto en el articulo 3.h. de la Ley
16/2002, de | de julio, de prevencion y control integrados de la
contaminacion, y segun el articulo 5 del Decreto 187/2007, de 20
de julio, por el que se establece la estructura organica de la
Consejeria de Industria, Energia y Medio Ambiente.

Segundo. EI proyecto en cuestion esta sujeto al ambito de aplica-
cion de la Ley 16/2002, de | de julio, de prevencion y control
integrados de la contaminacion en la categoria 2.3.c. de su Anexo
I, relativa a Instalaciones para la transformacion de metales ferro-
sos, mediante la aplicacion de capas de proteccion de metal
fundido con una capacidad de tratamiento de mas de 2 toneladas
de acero bruto por hora.

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos
de derecho, y una vez finalizados los tramites reglamentarios para
el expediente de referencia, por la presente:

SE RESUELVE

OTORGAR LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA Y FORMULAR la
DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL para la planta de galvanizacion
en caliente por inmersion en cinc fundido, promovida por GALVANIZA-
DOS DE EXTREMADURA, S.A. (GALVEXSA), en el término municipal de
(asatejada (Caceres), a los efectos recogidos en la Ley 16/2002, de |
de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion, sefia-
lando que en el ejercicio de la actividad se debera cumplir el
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condicionado fijado a continuacion y el recogido en la documentacion
técnica entregada, excepto en lo que ésta contradiga al condicionado

- a - Tratamiento y gestion de los residuos
Medidas de proteccion del suelo

recogido en la presente resolucion, sin perjuicio de las prescripciones

de cuanta normativa sea de aplicacion a la actividad industrial en
cada momento. El n.” de expediente con el que se tramita la Al de

este proyecto es el AAI 06/2.3.c/2.

Residuos no peligrosos

residuos no peligrosos:

. La presente resolucion autoriza la generacion de los siguientes

Residuos peligrosos

residuos peligrosos:

RESIDUO ORIGEN CODIGO LER'
Matas de galvanizacion Proceso en crisol de galvanizacion 110501
Cenizas de zinc Proceso en crisol de galvanizacion 110502
Resinas intercambiadoras de 1909 05
iones saturadas o usadas Operaciones de mantenimiento del sistema de
Soluciones y lodos de la Osmosis para el agua de la cuba de
regeneracion de enfriamiento 1909 06
intercambiadores de iones
Mez‘clgs de residuos Oficinas y vestuarios 20 03 01
municipales
Papel y carton Oficinas 200101
Envases de papel y carton 150101
Envases plasticos 150102
Envases de madera Envase§ deseghados, no contaminados por 150103
sustancias peligrosas
Envases de metales 150104
Envases de vidrio 1501 07
Chatarra metalica Residuos metalicos desechados 2001 40
Residuos de construccion y de | Operaciones de mantenimiento o nuevas
L . 1701 07
demolicion infraestructuras
2. La presente resolucion autoriza la generacion de los siguientes
RESIDUO ORIGEN CODIGO LER
Lodos y tortas de filtracion en el proceso de
Lodos de mordentado regeneracion continua del bafio de 1101 09*
mordentado
Soluciones de cloruro ferroso | Disoluciones acidas de decapado agotadas 1101 05%*
Agua de descarca de Ia torre Purgas realizadas en el mantenimiento del
g 5 sistema de tratamiento de gases del 16 10 01*
de lavado de gases . .
pretratamiento quimico
Lodos aceitosos : *
Baio de desengrase desechado Residuos del desengrase 110113

! Lista Europea de Residuos
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RESIDUO ORIGEN CODIGO LER

Polvo del filtro de mangas Residuos solidos de tratamiento 'de gases 1105 03*
generados en el crisol de galvanizacion

Filtro de mangas usados Qperamones de mantenimicnto de los 1502 02*
sistemas de tratamiento de gases

Aceites agotados Trabajos de mantenimiento de maquinaria 13 02*

Absorbentes, trapos de

limpieza contaminados por | Trabajos de mantenimiento de maquinaria 1502 02*

sustancias peligrosas

Baterias y filtros de aceite Trabaios de mantenimiento de maquinari 1606 01*

agotados jos de mantenimiento de maquinaria 1601 07*

Productos quimicos de

laboratori ist . .

AVOTATOTIO que CONSISIEN €N, 0 | y )y oratorio de calidad 16 05 06*

contienen, sustancias

peligrosas

Envases que contienen restos T L

d ‘ . Envases metdlicos y de plasticos

¢ sustancias peligrosas o . 1501 10*
) . contaminados

estan contaminados por ellas

Pilas que contienen mercurio Acumuladores de energia de calculadoras, 16 06 03*
equipos de laboratorio

Tubos Fluorescentes y otros

residuos que contienen Iluminacion de instalaciones 2001 21*

mercurio

Residuos de téner de

impresion que contienen Impresoras y fotocopiadoras 0803 17*

sustancias peligrosas

* Residuos Pcligrosos segun la LER.

Cualquier otro residuo no mencionado en esta autorizacion, debe-
ra ser comunicado a esta DGECA, con objeto de evaluarse la
gestion mas adecuada del mismo que habra de llevar a cabo el
Titular de la Autorizacion Ambiental Integrada (TAAI).

3. Junto con el certificado descrito en el punto 2 del apartado f) de
la presente resolucion, el TAAI debera justificar ante esta DGECA qué
tipo de gestion y que gestores autorizados, en su caso, se hacen
cargo de los residuos generados con el fin Gltimo de su valorizacion
o eliminacién. Estos deberan estar registrados como gestores de resi-
duos en la Comunidad Autonoma de Extremadura, segin corresponda.
La DGECA procedera entonces a la inscripcion del complejo industrial
en el Registro de Productores de Residuos Peligrosos.

4. la gestion de los aceites usados se realizara conforme al Real
Decreto 679/2006, de 2 de junio, por el que se regula la gestion
de los aceites industriales usados. En su almacenamiento se
cumplira lo establecido en el articulo 5 de dicho Real Decreto.

5. Antes de la puesta en funcionamiento de la instalacion indus-
trial, el TAAI debera constituir un seguro de responsabilidad civil
por un importe de 600.000 € (seiscientos mil euros).

5.1. Dicho seguro debera cubrir las indemnizaciones por muerte,
lesiones o enfermedades de las personas; las indemnizaciones debi-
das por dafios en las cosas; los costes de reparacion y recupera-
cion del medio ambiente alterado; los dafios accidentales como la
contaminacion gradual. EI TAAI debera remitir a la DGECA fotoco-
pia compulsada de las condiciones generales y particulares.

5.2. La DGECA podra actualizar anualmente la cuantia minima del
seguro de responsabilidad civil en el porcentaje de variacion que
experimente el indice general de precios oficialmente publicado
por el Instituto Nacional de Estadistica. EI referido porcentaje se
aplicara cada afio sobre la cifra de capital asegurado del periodo
inmediatamente anterior.

6. Deberan habilitarse las correspondientes areas de almacena-
miento de los residuos en funcion de su tipologia, clasificacion
y compatibilidad. Deberan ser areas cubiertas y de solera
impermeable, que conducird posibles derrames a arqueta de
recogida estanca; su disefio y construccion debera cumplir
cuanta prescripcion técnica y condicion de seguridad establezca
la normativa vigente en la materia.
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1. Los residuos peligrosos generados en las instalaciones deberan
envasarse, etiquetarse y almacenarse conforme a lo establecido en
los articulos 13, 14 y 15 del Real Decreto 833/1988, de 20 de
julio, Reglamento para la ejecucion de la Ley Basica de RTP's. El
tiempo maximo para el almacenamiento de residuos peligrosos no
podra exceder de seis meses.

8. Los residuos no peligrosos generados en el complejo industrial
podran depositarse temporalmente en las instalaciones, con carc-
ter previo a su eliminacion o valorizacion, por tiempo inferior a
dos afos. Sin embargo, si el destino final de estos residuos es la
eliminacion mediante vertido en vertedero, el tiempo permitido no
podra sobrepasar el afio, segin lo dispuesto en el Real Decreto
1481/2001, de 27 de diciembre, por el que se regula la elimina-
cion de residuos mediante depdsito en vertedero.

9. En particular, todos los residuos que contengan zinc (cenizas,
matas y salpicaduras), deberan almacenarse por separado a
resguardo de la lluvia y el viento, y asegurarse un destino final
adecuado para los mismos, mediante su reutilizacion en la indus-
tria de metales no férreos u otros sectores para recuperar las
valiosas sustancias que contienen.

[0. El TAAL, de conformidad con el Real Decreto 9/2005, de 14
de enero, por el que se establece la relacion de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estanda-
res para la declaracion de suelos contaminados, debera entregar
un informe preliminar de la situacion del suelo ocupado por el
complejo industrial. Para ello disponen, de conformidad con los

plazos establecidos en el citado Real Decreto y en las pautas
marcadas por la Guia Técnica de Aplicacion del mismo, publicada
por el Ministerio de Medio Ambiente, de dos afios a contar desde
la puesta en marcha de esta actividad.

- b - Medidas de proteccion y control
de la contaminacion atmosférica

. Las instalaciones cuyo funcionamiento dé lugar a emisiones
contaminantes habran de presentar un disefio, equipamiento, cons-
truccion y explotacion que eviten una contaminacion atmosférica
significativa a nivel del suelo. En particular, los gases de escape
seran liberados de modo controlado y de acuerdo con lo estable-
cido en esta AAl por medio de chimeneas que iran asociadas a
cada uno de los focos de emision. La altura de las chimeneas, asi
como los orificios para la toma de muestra y plataformas de
acceso, seran acordes a las prescripciones que establece al respec-
to la Orden del I8 de octubre de 1976, sobre la prevencion y
correccion de la contaminacion industrial de la atmdsfera.

1. Las fuentes de emisiones a la atmosfera son: la seccion de
pretratamiento, principalmente las operaciones de decapado; la
superficie del zinc fundido, especialmente durante el proceso de
recubrimiento por inmersion; y los sistemas de combustion, insta-
lados para cubrir la demanda energética del crisol de zinc, del
secadero y de determinadas cubas del tratamiento superficial
(desengrase y mordentado).

3. EI complejo industrial consta de 4 focos de emision principales,
que se detallan en la siguiente tabla:

. CLASIFICACION PROCESO INSTALACION DE
FOCO DE EMISION Decreto 833/75 ASOCIADO DEPURACION
1.- Emisi6 li .
mision cana izada prf)cedente la Tratamiento Lavador de lecho
captacion de los vapores de las cubas GRUPO B. 2.5.2. : . .
. . superficial fluido de alta densidad
del tratamiento superficial
2 EH]ISIOI'l ,canallzada procedem.e de la GRUPOB. 2.5.2. Galvanizacion Ciclon + filtro de
extraccion de los gases del crisol mangas
3.- Emision cana]lzadg procedente de los GRUPO B.2.1.2. Generacion Cihlmer_léa de
gases de combustion del horno de calor dispersidn
4.- Emisién canalizada procedente de los Generacid Chi 4
gases de combustion de la caldera GRUPO C. 3.1.1. eneracion menea de
auxiliar de calor dispersion

4. La emision canalizada del foco I, procede del sistema de
captacion y lavado de los vapores de las cubas del tratamiento
superficial. En los bordes de las cubas de tratamiento y entre las
propias cubas, se localizaran los captadores de vapores que,
mediante depresion continua creada con ventilacion forzada, los
recogeran y conduciran hasta el lavador de lecho fluido de alta
densidad, disefiado para un rendimiento minimo tedrico del 90%.
Para este foco, en atencion a la materia prima y procesos

asociados, se establecen valores limite de emision (VLE) para los
siguientes contaminantes al aire:

PARAMETROS VLE
Particulas | mg/Nm?
H 10 mg/Nm’
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5. El foco 2 corresponde a la emision canalizada de los vapores,
gases y particulas que se desprenden en el bafio de zinc durante
el recubrimiento por inmersion. Esta emision esta asociada a un
sistemas de aspiracion y filtrado de aire (ciclon y filtro de
mangas via seca, de 500 filtros, en poliéster, con un rendimiento
tedrico de entre 95-98%); se encuadra en el Grupo B. epigrafe
2.5.2. Galvanizacion, estaiado y emplomado de hierro o revesti-
mientos con un metal cualquiera por inmersion en bafio de metal
fundido del Anexo Il del Decreto 833/1975, de 6 de febrero, por
el que se desarrolla la Ley 38/1972, de proteccion del medio
ambiente atmosférico, que establece el Catalogo de Actividades
Potencialmente Contaminadoras de la Atmosfera. Las emisiones a
la atmdsfera, procedentes de este foco, no rebasaran los siguientes
valores limite de emision (VLE):

PARAMETROS VLE

Particulas 5 mg/Nm’
Linc | mg/Nm?
HCI 10 mg/Nm?
NH, 30 mg/Nm’

6. Los focos 3 y 4 corresponden a las chimeneas de los dos equi-
pos térmicos, de generacion de calor para el proceso, instalados
en la industria:

— Foco 3. Horno de calentamiento del crisol para fundir el zinc
contenido en él: combustion en 6 quemadores de llama plana.
Potencia térmica instalada total: 2.700.000 keal/h.

— Foco 4. Quemador auxiliar de gas, de 300.000 kcal/h, operati-
vo Unicamente en situaciones en los que un aumento de la
demanda de calor haga precisa su accion.

Estos equipos cuentan con una potencia térmica nominal total
de 3,5 MWt y suministraran el calor necesario para la fusion
del zinc y el mantenimiento de la temperatura de consigna en
el crisol de galvanizacion (450 °C); para el secado de las
piezas tras el tratamiento superficial (a 120 °C) y para el
mantenimiento de la temperatura de los bafios de desengrase
(50-60 °C) y mordentado (40 °C). El combustible utilizado en
ambos equipos es gas natural, suministrado mediante camion
cisterna. EI almacenamiento de gas natural se realiza en depo-
sito sobre rasante, con una capacidad de 106 m’, que se loca-
lizara separado de las edificaciones y otras instalaciones una
distancia minima de 20 metros.

Las emisiones a la atmosfera, procedentes de estos focos, no reba-
saran los siguientes valores limite de emision (VLE):

CONTAMINANTE VLE
Monoxido de Carbono (CO) 150 mg/Nm’
Oxidos de nitrogeno expresados
como didxido de nitrogeno (NO,) 300 mg/Nm?

Los VLE seran valores medios, medidos siguiendo las prescripciones
establecidas en el apartado g) relativo al control y seguimiento
de la contaminacion atmosférica, y considerando un contenido de
0, del 3%.

- ¢ - Medidas de proteccion y control
de la contaminacion de las aguas

. La planta de galvanizado proyectada por GALVEXSA no produci-
ra vertido de efluentes liquidos residuales de proceso. Los dnicos
vertidos de esta instalacion industrial seran las aguas de aseos y
servicios y las pluviales recogidas en la parcela de emplazamiento;
para estos efluentes se proyecta la construccion de una red sepa-
rativa que se conectara a la red de saneamiento del poligono
industrial de Casatejada.

1. El vertido de aguas sanitarias y pluviales al colector municipal
del poligono industrial debera respetar los siguientes VLE, para los
parametros especificados, sin menoscabo del cumplimiento de
todos aquellos otros valores limite y prescripciones que pueda
establecer al respecto el Ayuntamiento de Casatejada:

CONTAMINANTE VLE
pH 6-9
Solidos en suspension (mg/l) 300
Conductividad (p$/cm) 5.000
DBO; (mg/l) 300
DQO (mg/l) 500
Nitrogeno Total (mg/l) 20
Fosforo Total (mg/l) 20
Aceites y grasas (mg/l) 40

Los VLE no podran alcanzarse mediante técnicas de dilucion

3. GALVEXSA debera contar con autorizacion de vertidos otor-
gada por este Ayuntamiento, lo que se acreditara junto con el
certificado que establece el punto 2 del apartado f) de la
presente resolucion.

4. El funcionamiento normal del proceso productivo de galvaniza-
do de GALVEXSA se desarrollara con vertido cero; bajo esta
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premisa, y para evitar cualquier tipo de vertido, incluso de carac-
ter accidental, se adoptaran las siguientes medidas de disefio y
operacion:

— Las cubas de tratamiento superficial se encontraran dentro de
un foso de hormigdn, revestido de aislamiento plastico hasta cota
cero, con ligera pendiente en el suelo para recogida de vertidos,
que mediante bomba automatica de nivel se recircularan directa-
mente a los depdsitos de acidos.

— Mediante el sistema de regeneracion continua de la disolucion
del bafio de mordentado se recuperard para su reutilizacion el
mordiente.

— Los pavimentos de las zonas del interior de las naves indus-
triales no dispondran de sumideros en los que se puedan recoger
derrames, pérdidas o aguas residuales de estas zonas y conducir-
las a los sistemas de saneamiento de la actividad.

— Los fluidos recogidos en los cubetos que contienen a los bafios
de proceso no podran ser conducidos a la red de saneamiento de
la instalacion, ni mediante conductos permanentes ni mediante
bombeo con tuberias no fijas.

— La zona de almacenamiento de HCl fresco y HCl agotado (3
depdsitos de 32 m’), dispondra de cubeto estanco de contencion
para recogida de fugas y derrames, su capacidad sera como
minimo igual al volumen del depdsito mayor, descontando del
volumen total del cubeto vacio, el volumen de la parte de cada
recipiente que quedaria sumergido bajo el nivel del liquido,
excepto el del mayor. Sera impermeable y resistente al producto
a retener y no tendra ningin tipo de salida, drenando a una
arqueta estanca.

— En el disefio de la zona de carga y descarga de acido se habi-
litard un sistema de recogida de fugas, alejado de las arquetas de
pluviales.

— la planta de regeneracion de mordentado se encontrara dentro
de un cubeto de retencion.

5. A cualquier otro efluente no contemplado entre las fracciones de
agua que se autoriza a verter, asi como a cualquier residuo liquido
generado; se le dara gestion adecuada como residuo, debiéndose
disponer de almacenamiento estanco con adecuadas condiciones de
impermeabilizacion y retirada por gestor autorizado.

Entre estas fracciones liquidas residuales se prestara especial
atencion a los vertidos de agua de purgas de caldera, torre de
refrigeracion y sistema de aire comprimido; a las aguas proceden-
tes de la regeneracion de las columnas de desmineralizacion de
aguas; rechazos de osmosis; contenido del bafio de mordentado en

situaciones de fallo o averia del sistema de regeneracion continua,
purgas o condensados de vapores de los tanques de almacena-
miento de productos quimicos (ej. tanques de acido clorhidrico),
asi como aquellas aguas pluviales susceptibles de resultar conta-
minadas por el arrastre de sustancias contaminantes.

6. Se desarrollara un plan especifico para el mantenimiento y
limpieza de los cubetos de seguridad que albergan los tanques
y depositos de almacenamiento de materias primas y materias
auxiliares, donde se contemple la gestion de las aguas pluviales
recogidas en el interior de los mismos, de forma que se asegu-
re que todos los efluentes liquidos que puedan presentar algin
grado de contaminacion sean tratados de forma que el vertido
final de la planta cumpla con la legislacion vigente en materia
de vertidos.

1. Las posibles fugas y vertidos de las diversas sustancias almace-
nadas no podran ser canalizadas hacia las acometidas de aguas
residuales instaladas en la planta, debiendo ser retirados y gestio-
nados por empresa autorizada.

8. Todas las zonas de almacenamiento se disefiaran y construiran
atendiendo a las disposiciones y condiciones de seguridad estable-
cidas por el Real Decreto 379/2001, de 6 de abril, por el que se
aprueba el Reglamento de Almacenamiento de Productos Quimicos
y sus Instrucciones Técnicas Complementarias.

- d - Medidas de proteccion y control
de la contaminacion acistica

I. Las instalaciones se emplazaran en una zona que a los efec-
tos del cumplimiento del Decreto 19/1997, de 4 de febrero, de
Reglamentacion de Ruidos y Vibraciones, se clasifica como zona
industrial.

1. A efectos de la aplicacion de los niveles de ruido y vibraciones
admisibles, la planta funcionara en horario diurno.

3. No se permitira el funcionamiento de ninguna fuente sonora
cuyo nivel de recepcion externo (N.RE.) sobrepase a limite de
propiedad los valores establecidos en el articulo 12.3. del Decreto
1971997

- e - Condiciones Generales

. En el almacenamiento del combustible empleado en la instala-
cion, gas natural licuado, deberd observarse minuciosamente el
cumplimiento de todas aquellas prescripciones técnicas de seguri-
dad que sean de aplicacion a dicho almacenamiento y al trasiego
de los combustibles, en concreto el cumplimiento de aquellas que
recogen la ITC-ICG 04, relativa a plantas satélite de gas natural
licuado (GNL), aprobada por Real Decreto 919/2006, de 28 de
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julio, por el que se aprueba el Reglamento técnico de distribucion
y utilizacion de combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas
complementarias ICG 0 | a I y la ITC-MIE-AP-15, relativa a las
instalaciones de gas natural licuado (GNL) en depdsitos criogéni-
cos a presion, aprobada por la Orden de 22 de abril de 1988,
que complementa el Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril.
Reglamento de aparatos a presion.

2. Con objeto de descartar o reducir al maximo cualquier posibili-
dad de riesgo o peligrosidad asociado a la manipulacion de los
diversos productos quimicos y combustibles utilizados, asi como al
desarrollo del propio proceso productivo, se adoptaran, ademas de
las prescripciones técnicas ya recogidas en esta resolucion
(Instrucciones Técnicas Complementarias en almacenamiento de
productos quimicos, en almacenamiento de GNL, ...), las siguientes
medidas preventivas adicionales, principalmente encaminadas a
reducir la probabilidad de contacto entre reactivos o a reducir las
cantidades de reactivos presentes en la planta:

— Estudiaran para su implantacion, la técnica de decapado acti-
vado, presentando las conclusiones del estudio y la posibilidad de
sustitucion del decapado originalmente proyectado ante la DGECA
antes de finalizar la ejecucion del proyecto, durante el plazo
marcado en el punto | del apartado f de la presente resolucion.

El empleo del decapado activado supone la disminucion de la
concentracion de HCl de las cubas de decapado desde el 17%
al 4-6%, utilizando concentraciones menores de acido pero
mayores concentraciones de hierro (120-180 g/L) y temperatu-
ras de 20-25 °C. Con estas condiciones la velocidad de decapa-
do no se ve reducida. Ademas, tiene las siguientes ventajas
medioambientales complementarias: se reducen las emisiones
difusas de cloruro de hidrogeno (HCI); se reduce el consumo
de acido clorhidrico porque se emplea menos concentracion y
la vida atil de los bafios de decapado se incrementa en un
50%; y se facilita el reciclado de las disoluciones de decapado
agotadas (pueden reciclarse como agentes de precipitacion en
estaciones depuradoras de aguas residuales por su alta concen-
tracion en cloruro de hierro).

— Revision exhaustiva de las piezas antes de la entrada de
éstas al proceso de galvanizacion a fin de evitar estructuras
con cavidades sin posibilidad de evacuacion de los gases o
vapores durante la inmersion en el zinc fundido o estructuras
con huecos en los que puedan quedar retenidas disoluciones
procedentes del pretratamiento, con especial atencion al acido
clorhidrico del decapado.

— Realizacion del descincado, en su caso, en cubas distintas a las
del decapado del pretratamiento antes de la inmersion en zinc
fundido y que estén ubicadas fuera de la zona de galvanizacion.

— Maximizacion de la distancia entre el almacenamiento de acido
fresco (concentrado al 30%) y el horno de galvanizacion.

3. Conforme al proyecto técnico de la planta de galvanizado de
GALVEXSA, en el acabado de las piezas metalicas galvanizadas no
se autoriza el empleo de compuestos de cromo.

4. Se adoptaran las siguientes medidas generales, orientadas a
la minimizacion del consumo de recursos y de evacuacion de
contaminantes:

— En el desengrase, realizar una optima gestion del bafio, para
aumentar su eficiencia, por ejemplo, por agitacion. Limpiar las
soluciones de desengrase para prolongar su duracion (mediante
desespumado, centrifugado, etc.).

— Mantener una estrecha vigilancia de los parametros de los
bafios de decapado y mordentado; con el objetivo de optimi-
zar las concentraciones de reactivos, reduciendo asi emisiones
innecesarias.

— Utilizar la solucion de decapado consumida para la produccion
de mordiente.

— Realizar siempre enjuague posterior al desengrase y al decapa-
do; y reutilizar el agua de enjuague para rellenar los bafios de
proceso precedentes.

— Realizar un adecuado mantenimiento preventivo y periddico
sobre los distintos equipos y etapas, de forma que se prevengan
pérdidas, fugas o un incorrecto funcionamiento de la maquinaria.

— MAplicar y difundir Buenas Practicas de Fabricacion al personal
- f - Plan de ejecucion

|. Las obras e instalaciones que se autorizan deberan finalizarse
en un plazo maximo de veinticuatro meses, contados a partir del
dia siguiente a la fecha en la que se comunique la resolucion por
la que se otorgue la AAI

1. Dentro del plazo indicado en la condicion anterior, el TAAI debera
comunicar a la DGECA, la finalizacion de la ejecucion del proyecto y
de las infraestructuras necesarias para cumplir con el condicionado
establecido en la presente resolucion. Asimismo, debera aportar un
certificado, suscrito por técnico competente y visado por el Colegio
Profesional correspondiente, que acredite que las obras e instalacio-
nes realizadas para el tratamiento y evacuacion adecuados de las
aguas residuales, emisiones atmosféricas, residuos o cualquier otro
condicionado reflejado en esta AAI, se han ejecutado conforme a lo
establecido en la documentacion presentada y a las condiciones de
la AAL Tras esta comunicacion, la DGECA girard una visita de
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comprobacion con objeto de extender el acta que apruebe favora-
blemente las obras e instalaciones autorizadas.

- g - Control y Seguimiento

. Con una frecuencia anual, deberan remitirse los datos estableci-
dos en el articulo 3 del Real Decreto 508/2007, de 20 de abril,
por el que se regula el suministro de informacion sobre emisiones
del Reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales inte-
gradas. Esta remision debera realizarse a instancia de la DGECA
0, en su defecto, entre el | de enero y el 31 de marzo siguiente
al periodo anual al que estén referidos los datos. EI10, al objeto
de la elaboracion del Registro Europeo PRTR regulado por el
Reglamento CE 166/2006, de 18 de enero de 2006, relativo al
establecimiento de un registro europeo de emisiones y transferen-
cias de contaminantes (Reglamento E-PRTR). Estos datos seran
validados por la DGECA antes de su remision al Ministerio de
Medio Ambiente.

1. Siempre que no se especifique lo contrario, el muestreo y
analisis de todos los contaminantes, asi como los métodos de
medicion de referencia para calibrar los sistemas automaticos de
medicion, se realizaran con arreglo a las normas CEN. En ausencia
de las normas CEN, se aplicaran las normas 150, las normas
nacionales, las normas internacionales u otros métodos alternati-
vos que estén validados o acreditados, siempre que garanticen la
obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

3. Los equipos dispondran cuando sea posible, de un certificado
oficial de homologacion para la medicion de la concentracion de
cada contaminante que se analizan, otorgado por alguno de los
organismos oficialmente reconocidos en los Estados Miembros de
la Union Europea, en los paises firmantes del Acuerdo sobre el
Espacio Economico Europeo, o, cuando haya reciprocidad, en
terceros paises.

4. La DGECA aprobara la localizacion de los puntos de medicion y
muestreo, que deberan ser accesibles para la realizacion de las
medidas necesarias.

5. Con independencia de los controles referidos en los aparta-
dos siguientes, la DGECA podra efectuar y requerir cuantos
andlisis e inspecciones estime convenientes para comprobar el
rendimiento y funcionamiento de las instalaciones que resulten
de su competencia.

6. EI TAAI debera prestar al personal acreditado por la administra-
cion competente toda la asistencia necesaria para que ésta pueda
llevar a cabo cualquier inspeccion de las obras e instalaciones rela-
cionadas con la presente AAI, asi como tomar muestras y recoger
toda la informacion necesaria para el desempefio de su funcion de
control y seguimiento de las condiciones que se autorizan.

Residuos:
1. EI TAAI debera llevar un registro de todos los residuos generados:

— En el contenido del registro de Residuos No Peligrosos debera
constar la cantidad, naturaleza, identificacion del residuo, origen y
destino de los mismos.

— EI contenido del registro, en lo referente a Residuos Peligrosos,
debera ajustarse a lo establecido en el articulo |7 del Real
Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el
Reglamento para la ejecucion de la Ley Basica de RTP’s con la
redaccion dada por el Real Decreto 952/1997, de 20 de junio,
que modifica el reglamento anterior. Asi mismo debera registrar y
conservar los documentos de aceptacion de los residuos en las
instalaciones de tratamiento, valorizacion o eliminacion y los
ejemplares de los documentos de control y seguimiento de origen
y destino de los residuos por un periodo de cinco afios. En cuan-
to a los aceites usados, se atendera también al cumplimiento de
las obligaciones de registro y control establecidas en el Real
Decreto 679/2006, de 2 de junio.

8. Antes de dar traslado de los residuos peligrosos a una instala-
cion para su valorizacion o eliminacion debera solicitar la admision
de los residuos y contar con el documento de aceptacion de los
mismos por parte del gestor destinatario de los residuos, cuando
asi lo especifique la legislacion de aplicacion en cada caso.

9. Debera realizar una Declaracion Anual de Productor de Resi-
duos Peligrosos conforme a lo previsto en el articulo 8 del Real
Decreto 833/1988, de 20 de julio, y conservar copia de la misma
por un periodo de cinco afos. Esta declaracion se presentara
antes del dia | de marzo de cada afo.

[0. Conforme a lo establecido en la disposicion adicional segunda
del Real Decreto 952/1997, de 20 de junio, por el que se modifi-
ca el Reglamento para la ejecucion de la Ley Basica de RTPs,
cada cuatro afios, a partir de la fecha de puesta en funciona-
miento de la instalacion, debera presentar un estudio de minimi-
zacion de residuos peligrosos, proponiéndose técnicas para la
recuperacion de productos quimicos, reciclado de aguas, etc.,
segin las MTD (Mejores Técnicas Disponibles).

[1. La DGECA se reserva la potestad de inspeccion de todo el
proceso de gestion de residuos, estando obligado el TAAI a facili-
tar cuanta informacion se le solicite.

[2. En caso de desaparicion, pérdida o escape de residuos, el TAAI
debera adoptar las medidas necesarias para evitar que se repita
el incidente, y para recuperar y llevar a cabo la correcta gestion
de los mismos. Asimismo, este incidente debera ser comunicado
inmediatamente y por escrito a la DGECA.



17452 I3 Noviembre 2007

D.0.E.—Nimero 131

Contaminacion Atmosférica:

3. Se llevaran a cabo, por parte de un organismo de inspeccion
acreditado por la norma UNE-EN 150 17020:2004, las siguientes
mediciones de todos los contaminantes atmosféricos sujetos a
control de esta AAI:

— Una medicion anual para los focos I, 2 y 3.
— Una medicion cada 5 afios para el foco 4.

El TAAI remitira a la DGECA un informe anual elaborado por el
organismo de inspeccion, dentro del primer mes de cada afo,
recogiendo los resultados de estas mediciones, realizadas segin las
condiciones descritas en la presente resolucion; los datos que se
consideren importantes, relativos a la explotacion de las instala-
ciones asociadas a los focos de emision; asi como cualquier posi-
ble incidencia que en relacion con las mismas hubiera tenido
lugar durante el afio anterior.

|4. En estas mediciones, los niveles de emision (media de una
hora) medidos a lo largo de ocho horas —tres medidas como
minimo— no rebasaran los VLE, si bien se admitird, como toleran-
cia de medicion, que puedan superarse estos VLE en el 25% de
los casos en una cuantia que no exceda del 40%. De rebasarse
esta tolerancia, el periodo de mediciones se prolongara durante
una semana, admitiéndose, como tolerancia global de este perio-
do, que puedan superarse los VLE en el 6% de los casos en una
cuantia que no exceda del 25%.

5. En todas las mediciones realizadas deberan reflejarse caudales
de emision de gases contaminantes expresados en condiciones
normales, concentracion de oxigeno, presion, temperatura y conte-
nido de vapor de agua de los gases de escape. Los datos finales
de emision de los contaminantes regulados en la presente AAl
deberan expresarse en mg/Nm’, y referirse a base seca y, para los
focos 3 y 4, a un contenido en oxigeno del 3%.

16. EI TAAI debe comunicar, con una antelacion de al menos dos
dias, el dia que se llevaran a cabo la toma de muestras y analiti-
cas de las emisiones a la atmdsfera del complejo industrial.

17. Cuando las mediciones tomadas muestren que se han supera-
do los VLE a la atmosfera, se informara inmediatamente a la
autoridad competente.

[8. Asimismo, todas las mediciones a la atmosfera deberan reco-
gerse en un libro de registro foliado, que debera diligenciar la
DGECA, en el que se haran constar de forma clara y concreta
los resultados de las mediciones y analisis de contaminantes, asi
como una descripcion del sistema de medicion; fechas y horas

de limpieza y revision periodica de las instalaciones de depura-
cion; paradas por averias, asi como cualquier otra incidencia que
hubiera surgido en el funcionamiento de la instalacion. Esta
documentacion estara a disposicion de cualquier agente de la
autoridad en la propia instalacion, debiendo ser conservada por
el TAAI durante al menos los cinco afios siguientes a la realiza-
cion de la misma.

[9. Se comprobara de forma diaria la presion diferencial del filtro
de mangas.

Vertidos:

20. En relacion con las emisiones de aguas residuales, el TAAI
debera instalar un dispositivo que permita registrar los caudales
de aguas residuales sanitarias yaguas pluviales procedentes de
la instalacion, previamente a su incorporacion al colector gene-
ral. Este dispositivo deberd mantenerse en perfecto estado de
funcionamiento.

21. (ada una de las segregaciones establecidas en el sanea-
miento de la planta de galvanizado (red de aguas de aseos y
servicios y red de aguas pluviales) dispondra de una arqueta
de muestreo antes de su vertido a la red de alcantarillado del
poligono industrial de (asatejada, con acceso directo para su
inspeccion por parte de las autoridades competentes, que
permita la realizacion de toma de muestras representativas del
vertido y aforo de sus caudales.

22. Al menos una vez al afio, el TAAl debera informar a la
DGECA sobre el funcionamiento de las instalaciones de sanea-
miento de la planta de galvanizado. Presentara informe de
anlisis realizado por organismo de inspeccion acreditado por la
norma UNE-EN [5017020:2004, en el que sobre una muestra
representativa del vertido durante un periodo de 24 horas en la
arqueta de control de la red de aguas residuales se analicen las
concentraciones y valores que presenta dicha muestra respecto a
los VLE establecidos esta autorizacion (ensayos acreditados por
la 150 17025).

23. §i por parte de la DGECA se estimase que el sistema de
gestion de aguas residuales y escorrentias pluviales, es insuficiente
para cumplir con las condiciones establecidas en la presente AAl,
se fijara un plazo maximo a su titular para que proceda a ejecu-
tar las obras, instalaciones y medidas que permitan subsanar
dicha insuficiencia.

Ruido:

24. Antes de la puesta en marcha definitiva de la fabrica, se
procedera a la medicion de ruidos para asegurar que el nivel es
inferior al establecido en la normativa vigente.
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- h - Actuaciones y medidas en situaciones
de condiciones anormales de funcionamiento

Fugas y fallos de funcionamiento

| Ante cualquier incidente o averia en las instalaciones, que produz-
@ o haga posible un riesgo eminente de producir una emision
atmosférica inusual, un perjuicio significativo sobre la calidad de las
aguas del dominio piblico hidraulico o cualquier otro dafio o dete-
rioro para el medio ambiente o la seguridad y salud de las perso-
nas, el titular de la AAI (TAAI) deberd comunicar urgentemente la
situacion producida a la DGECA en un plazo maximo de 24 horas;
estando obligado el TAAI a adoptar a la mayor brevedad posible
aquellas medidas que estén a su alcance para minimizar los efectos
negativos que puedan derivarse de dichas incidencias.

1. Ante un vertido accidental que pudiera alcanzar la red de
saneamiento, se adoptaran de forma urgente las medidas necesa-
rias para subsanar las causas que lo hayan motivado y se comu-
nicara inmediatamente este hecho a la DGECA.

3. En todo caso, ante interrupciones, desajustes o fallos técnica-
mente inevitables de los dispositivos de depuracion de los focos
de emisiones atmosféricas, se detendra el proceso productivo.

4. EI TAAI dispondra de un plan especifico de actuaciones y medi-
das para situaciones de emergencias de emisiones a la atmosfera
y de vertidos accidentales.

Condiciones de parada y arranque

5. Durante las operaciones de parada o puesta en marcha de
cualquiera de las unidades de la planta para la realizacion de
trabajos de mantenimiento y limpieza se asegurard en todo
momento el control de los parametros de emision a la atmosfera
establecidos en esta resolucion.

6. Las paradas y arranques previstos de la planta para la realiza-
cion de trabajos de mantenimiento y limpieza de las instalaciones
que puedan tener una incidencia medioambiental en su entorno,
deberan comunicarse a la DGECA con al menos quince dias de
antelacion, especificando la tipologia de los trabajos a realizar y
la duracion prevista de los mismos.

Cierre, clausura y desmantelamiento.

1. Si una vez finalizada la actividad, se pretendiera el uso de las
instalaciones para otra distinta, deberan adecuarse las instalacio-
nes y contar con todas las autorizaciones exigidas para el nuevo
aprovechamiento.

8. En todo caso, al finalizar las actividades, tras la comunicacion
de tal circunstancia a la DGECA, se debera dejar el terreno en su

estado natural, demoliendo adecuadamente las instalaciones, y
retirando los escombros a vertedero autorizado.

- 1 - Prescripciones Finales

[. La AAI objeto de la presente resolucion tendrd una vigencia
de 8 afios, en caso de no producirse antes modificaciones
sustanciales en las instalaciones que obliguen a la tramitacion
de una nueva autorizacion, o se incurra en alguno de los
supuestos de revision anticipada de la presente AAI previstos en
la Ley 16/2002, de | de julio, de prevencion y control integra-
dos de la contaminacion.

El titular de la instalacion debera solicitar la renovacion de la
AAI 10 meses antes, como minimo, del vencimiento del plazo de
vigencia de la actual resolucion.

2. Esta AAl no producira plenos efectos juridicos hasta que la
DGECA apruebe el Acta de Reconocimiento Final favorable de las
obras e instalaciones autorizadas, tal como se establece en el
Plan de Ejecucion de la presente autorizacion.

3. EI otorgamiento de la presente resolucion de AAl, precedera a
las demas autorizaciones sustantivas o licencias que le sean obli-
gatorias, segin lo especificado en el apartado 2 del articulo |1
de la Ley 16/2002.

4. Se dispondra de una copia de la resolucion en el mismo
complejo industrial a disposicion de los agentes de la autoridad
que lo requieran.

5. El incumplimiento de las condiciones de la resolucion constitu-
ye infraccion que ira de leve a muy grave, segin el articulo 3|
de la Ley 16/2002 de prevencion y control integrados de la
contaminacion, sancionable con multas que podran alcanzar
200.000.000 de euros.

6. Contra la presente resolucion, que no pone fin a la via admi-
nistrativa, podra interponerse recurso de alzada ante el Excmo. Sr.
Consejero de Industria, Energia y Medio Ambiente, en el plazo de
un mes, a partir del dia siguiente a su notificacion, en virtud de
lo dispuesto en los articulos 114 y 115 de la Ley 30/1992, de
Régimen Juridico de las Administraciones Piblicas y del Procedi-
miento Administrativo Comdn, sin perjuicio de que pueda ejercitar,
en su caso, cualquier otro que estime procedente.

Mérida, a 26 de octubre de 2007.

La Directora General de Evaluacion
y Calidad Ambiental,
MARIA A. PEREZ FERNANDEL
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ANEXO |
RESUMEN DEL PROYECTO

La instalacion industrial que GALVANIZADOS DE EXTREMADURA, S.A.
(GALVEXSA) proyecta instalar y poner en funcionamiento en el
término municipal de Casatejada (Caceres), consiste en una planta
para la galvanizacion en caliente de superficies metalicas median-
te la inmersion en un bafio de cinc fundido, a una temperatura
de 440-460 °C.

La actividad industrial de recubrimiento mediante galvanizado en
caliente, se desarrolla en una serie de etapas que se detallan a
continuacion:

|. Desengrase: En esta etapa se eliminan los posibles restos de
aceites y grasas que puedan contaminar la superficie de las
piezas, debido a los procesos de laminacion, conformacion, mecani-
zado, etc. El tratamiento de desengrase consiste en la inmersion
de las piezas en bafios alcalinos con agentes tensioactivos, a una
temperatura comprendida entre 20 y 80 °C. Se emplean solucio-
nes de compuestos desengrasantes alcalinos.

1. lavado: Enjuague en agua limpia para evitar el arrastre de
liquido de la limpieza caustica al decapado.

3. Decapado: Tiene como mision eliminar los restos de cascarilla
de laminacion y otros oxidos de hierro que se hayan podido
formar sobre la superficie de las piezas metalicas. Para ello, se
sumergen las piezas en soluciones acidas (acido clorhidrico). Se
adiciona también un aditivo que actia como inhibidor, para que
el acido no corroa al acero. El decapado de GALVEXSA se hace a
temperatura ambiente.

4. lavado: Enjuague en agua limpia para evitar el arrastre de
hierro y acido en solucion, los cuales contaminan el fluxado y el
cinc fundido del crisol de galvanizacion.

5. Mordentado o fluxado: Las piezas se sumergen en un bafio
que contiene una disolucion acuosa de cloruro de cinc y amonio,
a 40 °C. Esta disolucion disuelve los dxidos que se hayan vuelto
a formar sobre la superficie del acero tras su paso por el deca-
pado y el lavado. La pelicula de fundente que se deposita prote-
ge la superficie para que no vuelva a oxidarse y asegura un
recubrimiento uniforme de cinc en el crisol de galvanizado.

6. Secado: Las piezas deben secarse antes de sumergirlas en el
crisol de galvanizado. Para ello, las piezas metalicas se introdu-
cen dentro de un secadero de aire limpio y caliente, a una
temperatura de 120 °C. La energia térmica requerida para el
secado procedera de los gases residuales de la combustion del
horno de zinc, y para situaciones en las que este calor no

cubra la demanda del secadero, se pondrd en marcha un
quemador de gas, de 0,35 MW,.

1. Inmersion en el bafio de cinc: Las piezas se introducen en un
bafio de cinc fundido a una temperatura de 440-460 °C. A esta
temperatura se producen reacciones de difusion del cinc en la
superficie limpia del acero. Cuando las piezas se extraen del bafio,
quedan recubiertas por una capa de cinc puro.

8. Enfriamiento: Esta etapa influye en el aspecto del galvanizado,
por lo que es importante controlar la velocidad de enfriamiento
por medio de un enfriamiento rapido, que en esta planta se
realizara mediante una inmersion en cuba con agua osmotizada.

En el proceso de galvanizacion en caliente proyectado por
GALVEXSA se precisa la generacion de energia térmica, necesaria
para el calentamiento del crisol de galvanizado y el secadero.
Para satisfacer estas necesidades térmicas, la instalacion dispone
de 16 quemadores, tipo “llama plana”, en el horno de galvaniza-
cion, y de un quemador auxiliar en el horno de secado, con una
potencia térmica nominal total de 3,5 MW; que funcionan con
Gas Natural como combustible.

Con objeto de salvaguardar el medio ambiente laboral, se prevé
la aspiracion de los contaminantes gaseosos que se producen en
el interior de la zona de produccion, en particular los vapores
acidos de las cubas de decapado y los gases con trazas de sales
de flux generados en el bafio de galvanizado. Los gases acidos
seran absorbidos en agua y neutralizados, en una torre de lavado
mediante lecho turbulento con esferas de contacto. Los gases del
horno de galvanizado se trataran en un filtro de depuracion de
mangas por via seca.

Todos los residuos liquidos que se generen en la linea de galvani-
zacion seran convenientemente almacenados y retirados por un
gestor de residuos autorizado. |déntica gestion se plantea para los
restantes residuos generados en el normal desarrollo de la activi-
dad industrial de galvanizacion en caliente.

En la fabrica proyectada por GALVEXSA se ejecutaran las siguien-
tes infraestructuras:

— Nave de produccion: con una superficie total de 3.200 m’.

— Edificio de oficinas: con 642 m% en el que se localizaran,
ademas de las oficinas, los vestuarios y aseos, el laboratorio de
control de calidad, el comedor y el botiquin.

— Portico gria para operaciones de carga y descarga.
— (entro de transformacion eléctrica.

— Instalacion de GNL.
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— Instalacion de aire comprimido.
— (Centro de transformacion eléctrica.
— Bascula.

— Iona de aparcamientos privados.

Ademas, esta industria contara, para el desarrollo de la activi-
dad de galvanizacion en caliente, con los siguientes equipos e
instalaciones:

— Cubas de tratamiento, siguiendo la linea de proceso: | cuba de
desengrase alcalino; | cuba de lavado post-desengrase; 6 cubas de
decapado; | cuba de lavado post-decapado y | cuba de fluxado.

— Sistema de intercambio de calor, mediante tubo serpentin, para
calentar las disoluciones.

— Horno de secado, mediante recirculacion de aire caliente; que
aprovecha el calor de los gases de combustion del horno de
galvanizado.

— Horno de galvanizado, de 2.600.000 keal/h de potencia térmi-
ca, alimentado con Gas Natural como combustible. Consiste en
una camara cerrada con crisol para cinc fundido, de 62,4 m’.

— (uba de enfriamiento del material galvanizado.

— (aptacion de gases de la cuba de galvanizacion: via seca.

— Sistema de filtracion de los gases de la cuba de galvanizado.
— Sistema de aspiracion de vahos de las cubas de decapado.
— Conductos y chimeneas.

— Unidad de drenaje del foso de las cubas de decapado.

— Recirculacion de agua caliente.

— Almacenamiento de HCl fresco y HCl agotado: 3 depdsitos de
32 m.

— Puentes gria.

— Unidad de regeneracion de flux en continuo; compuesta por
elementos de conduccion y equipos de impulsion de fluidos; un depo-
sito de almacenamiento de la solucion de tratamiento; dos depdsitos
de almacenamiento de reactivos; dos depdsitos de reaccion; un
tanque de decantacion; un filtro prensa y sistema de control automa-
tizado; con instrumentos de medicion de pH y potencial redox.

— Estacion de elevacion.

RESOLUCION de 26 de octubre de 2007, de
la Direccién General de Evaluacién y Calidad
Ambiental, por la que se formula declaracion
de impacto ambiental sobre el proyecto de
“Planta fotovoltaica de 2,4 MW Siruela PV
3”en el poligono 5, parcelas | y 121, en el
término municipal de Siruela.

El proyecto de “PLANTA FOTOVOLTAICA DE 2,4 MW SIRUELA PV 3”
en el poligono 5, parcelas | y 121, del término municipal de
SIRUELA (BADAJOZ)”, pertenece a los comprendidos en el Anexo |
del Decreto 45/1991, sobre Medidas de Proteccion del Ecosistema
en la Comunidad Autonoma de Extremadura (convalidado por el
Decreto 25/1993, de 24 de febrero), por lo que conforme al arti-
culo 2.° se ha sometido a un estudio detallado de impacto
ambiental por el tramite establecido en el Real Decreto
[131/1988, de 30 de septiembre.

El R.D. Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacion de
Impacto Ambiental, cuyos preceptos tienen el caracter de legis-
lacion basica estatal a tenor de lo dispuesto en el articulo
149.1.23.% de la Constitucion; y su Reglamento de ejecucion
aprobado por RD 1131/1988, de 30 de septiembre, establecen
la obligacion de formular declaracion de impacto ambiental, con
caracter previo a la resolucion administrativa que se adopte
para la realizacion, o en su caso, autorizacion de las obras,
instalaciones o actividades comprendidas en los anexos de las
citadas disposiciones.

En cumplimiento de lo establecido en el articulo 7 del Regla-
mento, el Estudio de Impacto Ambiental fue sometido al trami-
te de informacion publica, mediante anuncio que se publico en
el D.0.E. n.° 39, de fecha 3 de abril de 2007. Posteriormente
se realizo un Tramite de Audiencia al Promotor para estudiar
emplazamientos alternativos, en base a la que éste realizo una
nueva propuesta de emplazamiento, que fue sometido nueva-
mente al tramite de informacion publica, mediante anuncio que
se publico en el D.0.E. n.° 102, de fecha | de septiembre de
2007. En dicho periodo de informacion publica se han presen-
tado alegaciones, que se resumen en el Anexo I. El Anexo Il
contiene los datos esenciales del Proyecto. Los aspectos mas
destacados del Estudio de Impacto Ambiental se recogen en el
Anexo 11l

Con fecha 5 de septiembre de 2007 se recibe informe del Servi-
cio de Conservacion de la Naturaleza y Areas Protegidas, en el
que se indican las condiciones necesarias para garantizar la mini-
mizacion del impacto hasta un nivel que no sea considerado
significativo para la Red Natura 2000. Dichas condiciones se han





