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V. Anuncios

CONSEJERIA DE INDUSTRIA, ENERGIA Y MEDIO
AMBIENTE

RESOLUCION de 12 de julio de 2007, de
la Direccion General de Medio Ambiente,
por la que se somete a informacién publica
la solicitud de autorizacién ambiental
integrada, incluyendo el estudio de impacto
ambiental, de una planta de galvanizacion
en caliente por inmersion en cinc fundido,
promovida por “Galvanizados de
Extremadura, S.A.” (GALVEXSA) en el
término municipal de Casatejada.

Para dar cumplimiento al articulo 16 de la Ley 16/2002, de | de
julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion, y al
articulo 17 del Real Decreto 113171988, de 30 de septiembre,
por el que se aprueba el Reglamento para la ejecucion del Real
Decreto Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de evaluacion de
impacto ambiental (modificado por la Ley 6/2001, de 8 de
mayo), se comunica al publico en general que la solicitud de
Autorizacion Ambiental Integrada del proyecto de instalacion y
puesta en funcionamiento de una planta de galvanizacion en
caliente por inmersion en cinc fundido, promovido Galvanizados
de Extremadura, S.A. (GALVEXSA), en el término municipal de
(asatejada (Caceres), podra ser examinada, durante treinta dias
habiles, a contar desde el dia siguiente al de la publicacion del
presente anuncio en el Diario Oficial de Extremadura, en las
dependencias de la Direccion General de Medio Ambiente, Avenida
de Portugal, s/n. de Mérida.

Tal y como establecen el articulo 3.h) de la Ley 16/2002 y el
articulo 4.1 del Real Decreto Legislativo 1302/1986, el organo
competente para otorgar la Autorizacion Ambiental Integrada y
formular la Declaracion de Impacto Ambiental, respectivamente,
es la Direccion General de Medio Ambiente (DGMA) de la
Consejeria de Industria, Energia y Medio Ambiente de la Junta
de Extremadura. Estas dos figuras administrativas autorizan y
condicionan el funcionamiento de la actividad desde el punto
de vista ambiental y son anteriores a la obtencion de la licen-
cia de actividad, que debera conceder, en su caso, el Ayunta-
miento correspondiente.

La solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada ha sido remitida
por esta DGMA al correspondiente Ayuntamiento.

Los datos generales del proyecto son:

— (ategoria Ley 16/2002: 2.3.c. relativa a “Instalaciones para la
trasformacion de metales ferrosos, concretamente para la aplica-
cion de capas de proteccion de metal fundido con una capacidad
de tratamiento de mas de 2 toneladas de acero bruto por hora”.

— (ategoria R.D. 1302/1986: Grupo 4.d.3. del Anexo |, relativo a
“Instalaciones para la elaboracion de metales ferrosos, en las que
se realice la aplicacion de capas protectoras de metal fundido,
con una capacidad de tratamiento de mas de 2 toneladas de
acero bruto por hora”.

— Actividad: EI proyecto consiste en la instalacion y puesta en
marcha de una planta de galvanizado en caliente. EI proceso de
la galvanizacion en caliente consiste en la aplicacion de recubri-
mientos superficiales de zinc sobre piezas de hierro y acero
mediante [a inmersion de las mismas en un bafio de zinc fundido
a una temperatura de 440-460 °C. Los recubrimientos obtenidos
con el galvanizado en caliente proporcionan una proteccion eficaz
y duradera a las piezas fabricadas.

Las etapas del proceso de galvanizado en caliente son:

* Desengrase. Consiste en la inmersion de las piezas en bafios alca-
linos con agentes tensioactivos a una temperatura comprendida
entre 20 y 80 °C, con el fin de eliminar los posibles restos de acei-
tes y grasas que puedan contaminar la superficie de las piezas.

* lavado. Enjuague en agua limpia para evitar el arrastre de
liquido de la limpieza caustica al decapado.

* Decapado. Tiene como mision eliminar los restos de cascarilla
de laminacion y otros oxidos de hierro que se hayan podido
formar sobre la superficie de las piezas metalicas. Para ello se
sumergen las piezas en soluciones de caracter acido.

* lavado del decapado. Enjuague en agua limpia para evitar el
arrastre de hierro y acido en solucion, los cuales contaminan el
fluxado y el zinc fundido del crisol de galvanizacion.

* Mordentado o fluxado. Las piezas se sumergen en un bafio que
contiene una disolucion acuosa de cloruro de zinc y amonio. Esta
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disolucion disuelve los oxidos que se hayan vuelto a formar sobre
la superficie del acero tras su paso por el decapado y el lavado.
La pelicula de fundente que se deposita protege la superficie para
que no vuelva a oxidarse y asegura un recubrimiento uniforme de
zinc en el crisol de galvanizado.

* Secado. Se introducen las piezas en un secadero de aire
limpio y caliente hasta los 100 °C. Para calentar este volumen
de aire se utilizan los gases residuales de la combustion del
horno de zinc.

* Inmersion en el bafio de zinc. Las piezas se introducen en un
bafio de zinc fundido a una temperatura de 440-460 °C. A esta
temperatura se producen reacciones de difusion del zinc en la
superficie del acero, que dan lugar a la formacion de distintas
capas de aleaciones o compuestos intermetalicos de zinc-hierro,
que quedan recubiertas de una capa de zinc puro cuando las
piezas se extraen del bafio.

* Enfriamiento. Se trata de una cuba de agua desmineralizada donde
se introducen las piezas para reducir su temperatura por debajo de
200 °C, a la que los cristales de zinc-hierro dejan de crecer.

La planta de galvanizado proyectada por GALVEXSA se dimensiona
con una capacidad méaxima de tratamiento de 30.000 toneladas
anuales de material metalico.

— Ubicacion: La actividad se emplazara en las parcelas 40, 41, 42
y 43 del poligono 501, situadas en el Poligono Industrial “Cuatro
Caminos” del término municipal de (Casatejada (Caceres); en una
superficie de 45.000 m2 de los que 9.000 m? seran ocupados
por las edificaciones proyectadas. El acceso a las instalaciones se
realiza a través de la carretera EX-108, la CCV-9105 y la autovia
EX-108, que comunican la planta de galvanizado con las vias
nacionales N-V y N-630.

— Infraestructuras

e Edificio de produccion: dos naves contiguas, ocupando una
superficie total de 3.200 mZ Esta construccion integrara la linea
de produccion, la zona de almacenamiento de materias primas y
auxiliares, y los almacenes de residuos.

* Edificio de administracién: dos plantas de 322 m? cada una. En
esta edificacion, ademas de las oficinas, se encuentra el laborato-
rio de calidad.

* |Infraestructuras asociadas: centro de trasformacion eléctrica e
instalaciones de suministro eléctrico de baja tension; instalacion

de GNL; instalacion de aire comprimido; pdrtico gria para carga y
descarga de piezas metalicas; bascula de pesaje; fontaneria; red de
saneamiento.

* Iona de aparcamientos; viales y accesos.
— Instalaciones y equipos

* Cubas de tratamiento: | cuba de desengrase; 7 cubas de deca-
pado; | cuba de fluxado y 2 cubas de lavado. Cada una de ellas
de 70,2 m’.

* Secadero: emplea el calor procedente de la recirculacion de los
gases de combustion del horno de galvanizacion. Ademas, existe
una caldera auxiliar de agua caliente, a gas natural, que se
conectara cuando la demanda de calor del secadero no quede
satisfecha con los humos del horno.

* Horno de galvanizado: consiste en una camara cerrada, con
crisol para zinc fundido (de 62,4 m’). Para la fusion del zinc
dispone de [4 quemadores de llama plana antideflagrantes, que
utilizan gas natural como combustible.

* Cuba de enfriamiento del material galvanizado: cuba de acero
al carbono, de 70,2 m’.

* (aptacion y sistema de filtracion de los gases del crisol de
zinc: campana de extraccion y proteccion, con sistema de aspi-
racion en su seccion superior, que conduce los gases hasta un
filtro de mangas.

* Sistema de aspiracion de vahos de las cubas de decapado:
Conductos de aspiracion y colector hasta torre de lavado de gas,
tipo scrubber de lecho fluido.

* Conductos y chimeneas: para conducir los gases del horno hacia
el secadero.

* Depésitos de HCI y cloruro terroso: 3 depésitos de 32 m’ para
almacenamiento de acido fresco y agotado.

* Unidad de drenaje del foso de las cubas de decapado: para
aspiracion de recogida de los vertidos de acido de las cubas y
recirculacion de los mismos a los depdsitos de acido.

* Recirculacion de aire caliente: intercambiador humos/agua
caliente para el aprovechamiento del calor de los gases de sali-
da del horno.

* Puentes gria: para transporte de las piezas a través del area
de preparacion.
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* Unidad de regeneracion de flux en continuo: sistema de
recirculacion continua de la disolucion de flux; cuba de dosifi-
cacion de reactivos, depdsito de homogeneizacion, deposito de
decantacion y sistema de filtrado de fangos decantados en
filtro prensa.

e Estacion de elevacion: para el cuelgue del material a tratar.

Las personas interesadas en este proyecto, podran presentar sus
sugerencias y alegaciones, dentro del plazo citado anteriormente,
en el Registro General de la Consejeria de Industria, Energia y
Medio Ambiente, Avenida de Portugal, s/n., de Mérida; en cualquie-
ra de los Registros Auxiliares de los Centros de Atencion Adminis-
trativa; o por cualquiera de las formas previstas en el articulo 38
de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, por la que se aprueban
las Bases de Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y
del Procedimiento Administrativo Comdn.

Tras este periodo de informacion piblica, tal y como establece el
articulo 17 de la Ley 16/2002, la DGMA recabara los informes
pertinentes de los organos que deban pronunciarse sobre las dife-
rentes materias de su competencia. Tras recibir estos informes, la
DGMA dara tramite de audiencia a los interesados y elaborara
una propuesta de resolucion antes de la publicacion en el D.0.E.
de la resolucion definitiva.

Lo que se comunica a los efectos oportunos y para el general
conocimiento.

Mérida, a 12 de julio de 2007. EI Director General de Medio
Ambiente, GUILLERMO CRESPO PARRA.

CONSEJERIA DE AGRICULTURA Y DESARROLLO
RURAL

ANUNCIO de 12 de julio de 2007 por el
que se da publicidad a la enajenacién de
ganado porcino.

1) OBJETO:

El presente anuncio tiene por objeto dar publicidad a la enajena-
cion del ganado porcino que se especifica en el Anexo del mismo,
de acuerdo con el procedimiento para la enajenacion de las
producciones agrarias de las explotaciones de la Consejeria de

Agricultura y Desarrollo Rural, aprobado por Decreto 31/1997, de
4 de marzo.

2) DiA, HORA Y LOCAL EN QUE HAYA DE CELEBRARSE LA
ADJUDICACION:

A las 11,00 horas del dia 31 de julio de 2007 en el Censyra de
Badajoz, (Camino de Santa Engracia, s/n.), siendo la hora de
recepcion de la documentacion las 10,00 horas.

Para la participacion en esta enajenacion no serd necesario
cumplimentar solicitud previa, bastando con reunir en el acto de
adjudicacion los requisitos y en los términos exigidos en el punto
4) de este anuncio.

3) MESA DE ENAJENACION:

La Mesa de Enajenacion legitimada para la celebracion de esta
enajenacion es la que especifica el art. 9 del Decreto 31/1997, de
4 de marzo y la Orden de 18 de abril de 1997.

4) REQUISITOS DE LOS CONCURRENTES:

A) Estar debidamente acreditados mediante la presentacion del
D.N.I'y N.LF, en caso de personas fisicas, o C.LF. del ofertante,
en el caso de personas juridicas y, en su defecto, fotocopia
compulsada de los mismos, asi como presentacion del original o
fotocopia compulsada del documento que acredite la represen-
tacion, cuando se concurra en nombre de otra persona fisica o
juridica, ya sea mediante la presentacion del poder notarial o
cualquier otro medio valido en derecho que deje constancia
fidedigna, o mediante declaracion en comparecencia personal
del interesado.

B) La explotacion debera estar inscrita y actualizada en el Regis-
tro de Explotaciones Agrarias de la Consejeria de Agricultura y
Desarrollo Rural de la Junta de Extremadura, debiéndose acreditar
mediante el correspondiente libro de registro actualizado, requisito
éste indispensable para participar en la enajenacion.

() Para licitar por ganado porcino, las explotaciones destinatarias
deberan acreditar mediante certificado expedido por el Servicio
de Sanidad Animal estar calificada sanitariamente como explota-
ciones indemne u oficialmente indemne de la enfermedad de
Aujeszky, o pertenecer a una ADS.

D) En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 94 del Decreto
180/2000, de 25 de julio, por el que se aprueba el Reglamento
de Patrimonio de la Comunidad Autonoma de Extremadura, para





